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|TA, OGNl INFRAZIONE COSTITUIRA LN EVIDENTE

ABUSO E COMPORTERA IL RISARCIMENTO DEI DANM SUBITI. E‘EHTA RISERVA DI TUTTI | DIRITTI DERIVANTI DA

NON E PERMESSD CONSEGNARF A TERZI O RIPRODLRRE QLUESTO DOCLMENTO, NE UTILIZZARNE IL CONTEMITO O REN-
BREVETTI O MCDELLI.

[EALD COMUNOLE NDTO A TERZ| SENZA AUTORIZZAZIONE

COPYING OF THIS DOCUMENT.AND GIVING IT TO OTHERS AND THE WGE OR COMMUNICATION OF THE CONTENTS THEREDF,

INDUSTRIELLE RESERVES, NOTAMMENT EN NATIERE DE BREVETS ET DE MODELES.
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TECHNICAL DATA TEIL MATERIAL ONLY THE GERMAN LANGUAGE VERSION OF THIS TEXT SHALL BE BINDING
gggEI?I:ITSECRF:EST%EEg ECHMIQLES GENERAL SPECIFICATION PIECE MATIERE
LARALTERISTIES TEGHNILUES ALLGEMEINE_SPEZIF IKATIONEN PEZZ0 MATERIALE FEHLENDE MASSE UND ANGABEN SIND DEM CAD-DATENSATZ ZU ENTNEHMEN
CARATTERISTICHE TECNICHE SPECIFICATION GENERALE 1 EN AW-6060 (AIMgSIO,5) T66 FOR MISSING DIMENSIONS AND SPECIFICATIONS SEE CAD DATA SET
THERMAL RANGE OF APPLICATION :
THERMISCHER ANWENDUNGSRERE |CH : -40 °C ... +80 °C FREE FROM BURRS : 2, 3,6, T EN AW-5754 (AIMg3) O/H11 JEGLICHE AENDERUNG DURCH DEN LIEFERANTEN, SEI ES IN FORM VON ABMESSUNGEN
\ . C e WERKSTOFFEN UND TEXTEN, MUESSEN ZUR FREIGABE BEI DER FIRMA BMW VORGELEGT WERDEN
PLAGE THERMIQUE D'APPLICATION : ENTGRATET : JED-271
CAMPO DI APPLICAZIONE TERMICA : EBAVURE : 4 EN AW-6082 (AIMgSH) T4 ALL CHANGES MADE BY THE SUPPLIER IN THE FORM OF DIMENSIONS, MATERIALS
SBAVATO AND TEXT HAVE TO BE PRESENTED TO BMW FOR RELEASE
SHORT TERM RESISTANCE TO HEAT ; 5
KURZZEITIGE WAERMEBESTAENDIGKEIT : max Th bei +110 °C, ohne Druck VEHICLE COORDINATES : ) EN AW-5754 (AMg3) He2
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RESISTANZA TERMICA PER BREVE PERIODO : (Flélg%%lj\l?\l}ggRBbNQ/EE}lCULE L ggﬁv[\)/E?sE@MAHT EN AW-5083 (AlMg4.5Mn)
COORDINATE DEL VEICOLO
WORKING PRESSURE : 8 (MARKIERUNG/|-
BETRIEBSDRUCK ; Pe=0... 16,4 bar WELD SEAM FREE FROM PORES AND AIRCLOSES MARK)
PRESSION D'UTILISATION : SCHWEISSNAHT FREI VON POREN UND LUFTEINSCHLUESSEN 9 3
PRESSION DI ESERCIZIO : CORDON DE SOUDURE TROU SANS SMUTTER/NUT)
CORDONE DI SALDATURA FORO SENZA
MAX. PERMISSIBLE WORKING PRESSURE :
MAX. ZULAESSIGER BETRIEBSDRUCK . Pe max = 21,5 bar
PRESSION D'UTILIZATION MAXI ADMISSIBLE MAX. DEPTH OF SCORES: 0.2
PRESSIONE DI ESERCIZIO MAX. AMMISSIBILE *x MAX. TIEFE DER RIEFEN: 0.2
PROFONDEUR MAX|. DES RAYURES: 0.2
BURSTING PRESSURE ; PROFONDITA MASSIMA DELLE RIGATURE: O.2
BERSTDRUCK : Pe z 35 bar
PRESSION D'ECLATEMENT ; BOTTOM OF SCORES FREE FROM SHARP EDGES
PRESSIONE DI SCOPPIO , KERBGRUND DER RIEFEN FREI VON SCHARFEN KANTEN 2:1  PLANE SUPPORT VIEW
FOND DES RAYURES EXEMPT D’ARETES VIVES EBENE HAL TERANSICHT
PERMISSIBLE LEAKAGE : FONDO DI RIGATURE ESENTE DA SPIGOLI VIVI E'AéﬁsgﬁgggngU\E” oTA
ZULAESSIGE LECKAGE ;1.6 x 10 mbar I/sek entspricht 0.096 cm’/10 min O
FUITE ADMISSIBLE ; PERMITTED SURFACE DEVIATIONS AS DEFINED IN EN 286-4 L-L —
FUGA AMMISSIBILE : EINDRUECKE UND DELLEN NACH EN 286-4 ZULAESSIG L
' ECARTS DE SURFACE SUIVANT EN 286-4 ADMIS W-W <
FILLING VOLUME , SCOSTAMENTI DI SUPERFICIE SECONDO EN 286-4 AMMESS i K] <
FUELLVOLUMEN . 5 4 0,150 ) -
VOLUME DE REMPLISSAGE : S
LIVELLO DEL FLUIDO : KENNEZICHNUNG DER SCHWEISSVERFAHREN NACH : DIN EN 24063 H w‘ o,
FOR FURTHER TECHNICAL DATA SEE | REPRESENTATION OF WELDING PROCESS ON DRAWINGS ACC. TO " e /
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