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Betr.: Zugwagenbremsventil 461 307 ... 7

Die Einzelteile der demontierten Ger#te werden sorgfiltig gesdubert und
der Kontrolle zugeleitet, sofern nicht sichtbare Beschidigungen oder starker
VerschleiR eine Wiederverwendung von vornherein ausschlieBen.

Die Kontrolle hat alle Einzelteile nach den entsprechenden Herstellungs-
zeichnungen zu priifen. Teile, die einem besonderen Verschleif unterliegen,
werden evtl. nach den jeweiligen, im nachfolgenden aufgefiihrten Zeichnungen
nachgearbeitet. Alle von der Kontrolle freigegebenen Einzelteile, ein-
schliellich der nachgearbeiteten, werpden mit einem roten Farbpunkt als
Austauschteil gekennzeichnet. Soweit erforderlich, werden simtliche Teile
mit neuem Oberfléichenschutz versehen.

Samtliche Gewinde werden nachgeschnitten. Ausgerissene AnschluBgewinde werden,
wenn miglich, mit einem Gewindeeinsatz versehen.

Die Austauschgerite werden mit dem roten Bezeichnungsschild gekennzeichnet.
Grundsdtzlich werden sdmtliche Gummiteile sowie Dichtungselemente ersetzt.

Es sind filir die Austauschfertigung, unter Verwendung aller brauchbarer
Altteile, folgende Zugwagenbremsventile freigegeben:

461 307 200 7 461 307 245 7 461 307 399 7 461 307 474 7

461 307 239 7 461 307 299 7 461 307 469 7 461 307 476 7
461 307 240 7 461 307 383 7 461 307 47t 7 461 307 479 7

Bei der Behandlung folgender Einzelteile ist zu beachten:

Gehduse-Oberteil Altteil-Nr. wie 461 902 012 4
461 307 0t8 &
(Ersetzt durch 461 902 012 4) Nacharbeit nach Zeichnung 461 999 016 4.

461 999 550 4 verwenden. Sollen b Be-
darf diese Teile mit dem Geh&lise-Unterteil
der Ausfiihrung 461 999 1 4 bzw. 461 307
556 4 verwendet

und Z1 abgeschliffen werden
d 461 902 012 4 durch ein-

und—21 signiert—werden:
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Gehiuse-Oberteil Altteil-Nr. 461 999 016 2 (mit Heli-Coil)
461 902 012 4 i 461 999 016 4 (chne Heli- Zoil)
/ Nacharbeit nach Zeichnung 461 999 016 4
’//// 461999 551 4 eder- 464307 5564 vervenden —
~_ | OGehduse-Unterteil — Altteil -Nr. wie 461 307 556 &
461 307552 4
(Ersetzt durch 461 307 556 4) Nurpaarig-mit - rteil
461 999 015 2 oder 461 999015 4 (mit
e e alter AnschluBbezeichn ) verwenden.
Anschlufibezeichnung
i1ffen werden und durch
Einschlagen der Zahlen 12 - 22, entsprechend
jhtung 461 307 556 4, signiert
werdep<Dann Verwendung mit dem Gehiduse-
Oberteil 461 999 016 2 bzw. 461 999 016 4 i
Gehiduse-Unterteil Altteil-Nr. 461 999 551 4
z 461 307 556 4
3 Nﬁ;—paafigumié—dem—Gehé;;;:gﬁggtcii=—~
H 461 999 016 2 hzw. 461" 016 4 oder mit
é Let—907 012 4 verwendesn,
§ Federteller Altteil-r. 461 999 253 4
g 461 307 256 4 Werkstoff: Delrin, griin
— 2z Hierzu Scheibe 895 092 380 4 verwenden.
: Federteller ’ verschrotten.
3 461 307 250 4 Ersetzt durch 461 307 256 4
4 461 307 252 4
s 461 307 255 4
8
5 Kolben
2 461 307 628 4
461 903 628 4 Kolben mit der Ausdrehung @ erden auf
461 904 623 4 @ 46 und 3C° nachgearbeit®t.
s. Blatt 3u. 4 Hierzu Zeichnun 006 738 4
Kolben der fiihrung 461 307 628 4, die
durchmesser nicht ballig sind
chrottet
Kolben verschrotten.
461 307 629 4 Ersetzt durch 461 903 622 4.
Kolben Altteil-Nr. 461 998 620 2
461 902 628 2 Bei Bedarf wird die Buchse 461 307 200 4
ersetzt.
Kolben 461 902 628 4 in SandguBausfiihrung
werden verschrottet.
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Kolben Altteil-Nr. 461 999 628 4

461 902 620 4 Werkstoff: Al Si 12

‘(Ersetzt durch 461 904 622 4} Nur paarig mit Ventilk&rper 899 503 139 4
und 899 503 138 4 aus Ms 58 verwenden.

Kolben Altteil-Nr. 461 998 623 4

461 904 622 4 Werkstoff: GD-Zn A 14 Cul

Nur paarig mit Ventilk&rper 899 503 137 4
bzw. 899 503 132 4 und 899 503 136 4 bzw.
892 503 133 4 verwenden.

VentilkSrper Altteil-Nr. 899 503 139 4

899 503 130 4 Werkstoff: Ms 58 Fi4

(Ersetzt durch 899 503 132 4) Nacharbeit nach Zeichnung 899 503 139 4.
Nur paarig mit dem Kolben 461 999 628 4
verwenden.

Ventilkdrper Altteil-Nr. 899 503 138 4

899 503 131 4 Werkstoff: Ms 58 F44

(Ersetzt durch 899 503 133 4) Nur paarig mit dem Kolben 461 999 628 4
verwenden.

Ventilkdrper Altteil-Nr. 899 503 137 4

899 503 132 4 Werkstoff: Al Mg Si F32

Nur paarig mit dem Kolben 461 998 623 4
bzw. 461 904 622 4 verwenden.

Ventilkirper . ) Altteil-Nr. 899 503 136 4
899 503 133 4 Werkstoff: Al Mg Si 1 F32

Nur paarig mit dem Kolben 461 998 623 4
bzw. 401 I34 622 4 verwenden.
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Kolben Altrteil Nr. 461 998 624 4

461 904 623 4

Kolben Nacharbeit nach Zeichnung 461 998 622 4,
461 307 628 4 Zugelassen zur Wiederverwendung werden
461 903 628 4 folgende Kelben.

1. mit AuBendurchmesser 110 ballig oder
mit Mittelsteg zylindrisch und Au%enkanten
abgeschrigt.

Kolben mit zrlindrischem AuBSendurchmesser
werden verschrottet.

2. Innenbohrung ¢ 20,2 mit Fase 5° oder 15°.
Kolben ohne Fase und Bohrung @ 20 werden
nach o.g. Zeichnung nachgearbeitet.

3. Ausdrehung @ 43 (Seite A) wird auf @ 46
nun 30° nachgearbeitet.
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834 000 020

®

Enfliftung

4, Bohrung @ 60 H11 (Seite B) im Grund
mit ringformiger Ausdrehung oder auf-
gegossenen Anlagesegmenten.
Kolben mit glattem Grund in der 60 H11
Bohrung werden entspr. der o.g. Zeichnung
nachgearbeitet.

5. Zugelassen sind farblos oder sc afz
eloxierte Teile.

6. Nachgearbeitete Flichen oder Bohrungen
bleiben ohne Eloxal.

7. Zeichnung 461 999 622 4 ersetzt die

Zeichnung 884 006 738 4.

Nacharbeit nach Zeichng. 461 999 590 2

461 307 594 2

Federfiihrung

461 307 155 2

Nacharbeit nach Zeichng. 461 999 150 &
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