Instrucciones de comprobacion para

el regulador automatico de la fuerza

475714 ...0

Explicacion de los simbolos

ADVERTENCIA

° ——m

!

Posible situacion de peligro, en
cuyo caso la falta de observancia
de las indicaciones de seguridad
puede tener como consecuencia
dafos personales graves e inclu-
so mortales.

A

Posible situacion de peligro, en
cuyo caso la falta de observancia
de las indicaciones de seguridad
puede tener como consecuencia
dafios personales leves o gra-
ves.

CUIDADO

A

Posible situacién de peligro, en
cuyo caso la falta de observancia
de las indicaciones de seguridad
puede tener como consecuencia
dafios materiales.

CUIDADO

Indicaciones, informacion o consejos importantes
que deben observarse sin falta.

Enumeracion
Fase de la accién

Antes de comenzar la comprobacién lea detenida-
mente todas las indicaciones de seguridad.

Indicaciones generales de seguri-
dad

La comprobacion del aparato sélo podra ser lle-
vada a cabo por personal especializado y debida-
mente cualificado con conocimientos especificos
del sistema.

Aténgase a las prescripciones para la prevencion
de accidentes de la empresa y nacionales.

Utilice la vestimenta de seguridad necesaria tal
como botas de seguridad, gafas de seguridad, etc.

Solo se debe montar un aparato reparado en el
vehiculo si aquél ha superado las siguientes prue-
bas.

No monte nunca en el vehiculo un aparato dafiado
0 que no sea hermético. Ello podria provocar un
accidente.

Dispositivos y herramientas necesarios

Banco de pruebas 435 197 000 0 o equipo de
pruebas

Tubos de pruebas

Tubo de pruebas 452 600 003 0
Conexion de prueba apropiada
Angulo de tensado 899 709 035 2
Lejia jabonosa y brocha

Adhesivo para roscas 852 003 390 4

Ajuste del control piloto

Llave hexagonal, tamafio 2,5 mm
Llave de boca de 19
Llave de ajuste 899 709 109 2

Documentacion adicional necesaria

* ——

Banco de pruebas 435 197 000 O - Instrucciones
de uso

Indicaciones generales de reparacién y comproba-
cion

820001 074 3

Plano de proyecto

Encontrara la documentacion en la pagina de Inter-
net www.wabco-auto.com, introduciendo el nu-
mero de producto o de documentacion en
INFORM.

Indicaciones de comprobacién

Durante la comprobacion del aparato aténgase sin
falta al contenido de estas instrucciones de
prueba.

Comience la comprobacion sélo tras haber leido y
comprendido todas las informaciones que son
necesarias para la comprobacion.

Compruebe el aparato s6lo en un banco de prue-
bas calibrado.

En caso de duda, utilice los valores de ensayo
indicados por el fabricante del vehiculo.

Lleve a cabo el desarrollo de la comprobacion
siguiente en el orden prescrito.
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Instrucciones de comprobacion para
475714 ... 0 | el regulador automatico de la fuerza

Preparativos

1 | — Colocar el aparato en el banco de taller.
CUIDADO Peligro de sufrir heridas si cae

el aparato
A Asegurese de que el aparato no

puede deslizarse ni caer. Podria
aplastarle los pies.

Peritaje externo

2 | — Comprobar visualmente si el exterior del
aparato presenta dafos.

3 | — Comprobar visualmente que todos los em-
palmes estén despejados.

Preparativos

4 | — Fijar el aparato en un dispositivo de fijacion
apropiado.

— Sujetar el dispositivo de fijacién con el apara-
to en el tornillo de banco.

CUIDADO Daiios en el aparato debido al
tornillo de banco
No fijar nunca el aparato directa-
mente en el tornillo de banco. De
lo contrario, el aparato podria da-
narse.

Esquema de comprobacién

Tornillo 1

5 | — Conectarel aparato al banco de pruebas 435
197 000 0 0 a un equipo de pruebas adecua-
do (ver esquema de comprobacion).

CUIDADO Peligro de sufrir heridas si se
suelta el tubo y en su caso por
A choque acustico elevado
Procurar que las uniones de en-
chufe del banco de pruebas o del
equipo de pruebas y del aparato
estén correctamente conectadas.

Si se suelta un tubo podria inclu-
so llegar a herirle.

La presion de reserva figura en el plano de
proyecto.

Banco de pruebas 435 197 000 0: Cercio-
rese de que los grifos de cierre estén en la
posicion basica correcta.

* ——n * ——n

Posicion basica del grifo de cierre en el banco de
pruebas 435 197 000 0

Grifos
de A/B/CF|IL|V|2 3/4/6|7/11/12|21 |22
cierre

abierto X X
cerrado | X | X | X|X X/ X X|X|X|X X | X | x

Valvula reguladora de
Mandmetro 1 precision 1

Pofd &
1.0 min. 8 bares

= e
ﬁ; 1
' |Con la variante 505:

—

Manémetro 2

L__
[ [ Llave de cierre

I | 1 min. 10 bares

N [
TOR

Tornillo 3
J_
43H—
1
Manémetro
Con la variante 41/42 _ .
505: min. 10 bares _+ 5 Grifo de cierre 41/42

. min. 8 bares <L_‘ T

[p——
Valvula de reglaje de precision 41/42
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Instrucciones de comprobacion para

el regulador automatico de la fuerza

475714 ...0

Comprobacion

Encontrara los valores de control de la variante co-
» rrespondiente en la tabla "Valores de control", al fi-

nal de las instrucciones de control.

Num.

3.1

3.2

3.3

Paso de comprobacion

Conectar el aparato de acuer-
do con el esquema.

Abrir el grifo de corte 1. Purgar
y ventilar el aparato varias ve-
ces con la valvula reguladora

de precision 1y la valvula re-

guladora de precision 41/42.

Aumentar la presién con /a val-
vula reguladora de precision
41/42 y la valvula reguladora
de precision 1.

Aumentar la presion con /a
valvula reguladora de preci-
sién 1.

Bajar la presion con la valvula
reguladora de precision 1y la
valvula reguladora de preci-
sion 41/42.

Ajustar el tornillo 3 solo
« cuando no haya presion
en el aparato.

Cambiar L3 (ver ilustracion) y
airear el aparato con la valvula
reguladora de precision 1 has-
ta que el manémetro 2 alcance
el valor mas bajo.

L3 = 20 mm.

Bajar la presion a 0 bares con
la valvula reguladora de preci-
sioén 1.

Valores predeterminados

Manémetro  Manoémetro

41/42
(bar)

0

V2a

V3.1a

V3.2a

1
(bar)

0

V2b

0,5

V3.2b

V4b

Valor de
control

Manémetro
2
(bar)

0

Observacion

Aplicar lejia jabonosa a las co-
nexiones 41y 43.

Fugas admisibles: 8 cm®/min
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Instrucciones de comprobacion para

475714 ...0

el regulador automatico de la fuerza

Valores predeterminados Valor de
control
Num. | Paso de comprobacion Manémetro Manémetro Manémetro Observacion
41/42 1 2
(bar) (bar) (bar)

5 Ajuste de la fase de control El manémetro 2 no alcanza el
piloto 0 1.4 P5.1 \(;alor ?16 c1onérol. CgrreTr (?I grifo

5.1 Aumentar la presién con la val- dgligrneillo. 1 (Ofrarseg;:cijrl:tsr:)el
vula reguladora de precision 1.

g p piloto). Abrir el grifo de corte 1.
Repetir el paso de prueba 5.
Fijar el tornillo con adhesivo
para roscas (852 003 390 4)
cuando se coloque el émbolo
475710 621 4.

6 Ajuste de la curva caracte-
ristica

6.1 Posicion de vacio 0 0 0
Bajar la presion con la valvula
reguladora de precision 1.

6.2 Ajustar el tornillo 3 solo

e cuando no haya presién

en el aparato.
Ajustar la presién del mano-
metro 2 con el tornillo 3 (ator-
nillar el tornillo 3 y bloquearlo
trat .

con una contratuerca) 0 V6.2b P6.2
Aumentar la presion con /a
valvula reguladora de preci-
sién 1.

6.3 Bajar la presion con /la valvula 0 0 0
reguladora de precision 1.

6.4 Aumentar la presion con la V6.4a 0 0
valvula reguladora de preci-
sién 41/42.

6.5 Aumentar la presion con la V6.5a V6.5b P6.5 Si no se alcanza el valor de
valvula reguladora de preci- control, poner la vélvula regu-
sion 1. ladora de precision 1y la val-

vula reguladora de precision
41/42 a 0 bares.
Si el valor del mandmetro 2 es
muy alto, atornillar el tornillo 2.
Si el valor del manémetro 2 es
muy pequeno, desatornillar el
tornillo 2.
Repetir los pasos de prueba
6.4y6.5.
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Instrucciones de comprobacion para
el regulador automatico de lafuerza | 475714 ... 0

Valores predeterminados Valor de
control
Num. | Paso de comprobacion Manémetro Manémetro Manémetro Observacion
41/42 1 2
(bar) (bar) (bar)
6.6 Bajar la presion con la valvula V6.6a 0 0
reguladora de precision 1.
6.7 Posicion de carga maxima
Aumentar la presién con la val-
"y V6.7a
vula reguladora de precision - -
41/42.
6.8 Aumentar la presién con /a V6.8a V6.8b P6.8 Si no se alcanza el valor de
valvula reguladora de preci- control, determinar la Ap (dife-
Sién 1. rencia entre los valores nomi-
nal y real) y bajar la valvula
reguladora de precisiéon 1y la
valvula reguladora de
precision 41/42 a 0 bares.
Si el valor del manémetro 2
es muy bajo:
a) Desatornillar el tornillo 2 (Ap
= 0,1 bares = 3 mm)
b) Desatornillar el apriete y re-
petir los pasos de prueba 6.4y
6.5. Repetir el procedimiento b
hasta alcanzar el valor de con-
trol 6.5. A continuacion, repetir
los pasos de prueba 6.6 a 6.8.
Si el valor del manémetro 2
es muy alto:
c) Atornille}\r el tornillo 2 (Ap =
0,1 bares = 3 mm)
d) Atornillar el apriete y repetir
los pasos de prueba 6.4y 6.4
hasta alcanzar el valor de con-
trol 6.5. A continuacion, repetir
los pasos de prueba 6.6 a 6.8.
6.9 Bajar la presion con la valvula V6.9a - -
reguladora de precision
41/42.
6.10 | Aumentar la presién con /a V6.10a V6.10b P6.10 Caida de presion en el mané-
valvula reguladora de preci- metro 2 respecto al paso de
sion 1. prueba 6.8
6.11 | Bajar la presion con la valvula V6.11a 0 0

reguladora de precision 1.
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Instrucciones de comprobacion para

475714 ...0

el regulador automatico de la fuerza

Num.

6.12

6.13

6.14

7.2

7.3

7.4

Paso de comprobacion

Accionar la conexion de prue-
ba 43 por medio del tubo de
pruebas 452 600 003 0.

Peligro de
sufrir heridas
a causade la
tuerca de
mariposa

CUIDADO

A

Al enroscar el tubo de pruebas
podria pillarse los dedos.

Aumentar la presion con /a
valvula reguladora de preci-
Sién 1.

Bajar la presion con la valvula
reguladora de precision 1y la
valvula reguladora de preci-
sion 41/42.

Quitar la conexién de prueba.

41/42
(bar)

V6.12a

V6.13a

Valores predeterminados

Manémetro  Manoémetro

1
(bar)

0

V6.13b

Control de la graduacién y la curva caracteristica

Unir la conexion 41 con la val-
vula reguladora de precision
41/42 mediante el grifo de
corte 41/42.

Aumentar la presion con la
valvula reguladora de preci-
Sién

41/42.

Aumentar la presién con /a
valvula reguladora de preci-
Sioén 1.

Aumentar la presién con /a
valvula reguladora de preci-
Sién 1.

0

V7.2a

V7.3a

V7.4a

0

0,3

1,5
>1,5

Valor de
control

Manémetro

2
(bar)

P6.12

P6.13

>

Observacion

jLa conexién de prueba 42 es
purgada!

El valor de control de 6.2 ha de
ser alcanzado.

Fuga admisible en el tubo de
pruebas 43: 8 cm®/min

El émbolo es presionado
hacia fuera (posicién de
salida).

Comprobar la graduacion.

Niveles ge presion del mané-
metro 2 = 0,2 bares

6/11
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Instrucciones de comprobacion para

el regulador automatico de la fuerza

475714 ...0

Num.

7.5

7.6

7.6.1

7.7

7.8

7.9

7.10

7.1

7.12

7.13

Paso de comprobacion

Aumentar la presion con /a
valvula reguladora de preci-
sién 1.

Aumentar la presion con /a
valvula reguladora de preci-
sién 1.

Unir la conexion 41 con la val-
vula reguladora de precision
42/42 mediante el grifo de
corte 41/42. Comprobar la
estanqueidad del aparato.
Volver a unir la conexion 41
con la vélvula reguladora de
precision 41/42.

Bajar la presion con /a valvula
reguladora de precision 1.

Aumentar la presion con la
valvula reguladora de preci-
sion 41/42.

Aumentar la presion con /a
valvula reguladora de preci-
sién 1.

Bajar la presion con /a valvula
reguladora de precision 1.

Aumentar la presion con la
valvula reguladora de preci-
sién 41/42.

Aumentar la presién con Ja
valvula reguladora de preci-
sién 1.

Bajar la presion con /la valvula
reguladora de precision 1.

Valores predeterminados

Manémetro  Manémetro | Mandmetro

41/42 1
(bar) (bar)
V7.5a 5
>5
V7.6a V7.6b
V7.6.1a
V7.7a 0
V7.8a -
V7.9a V7.9b
V7.10a 0
V7.11a -
V7.12a V7.12b
V7.13a 0

Valor de
control

2
(bar)

P7.6

P7.9

Observacion

El mandémetro 2 debe seguir
inmediatamente.

Comprobar la graduacion.

Niveles de presion del mano-
metro 2 = 0,2 bares.

(valor de control 6,5)

Comprobar la estanqueidad
del aparato (incluidas las ranu-
ras de separacion).

Fugas admisibles: 8 cm3/min

Comprobar la estanqueidad
del aparato (incluidas las ranu-
ras de separacion).

Fugas admisibles: 8 cm3/min

(valor de control 6.8)

Comprobar la estanqueidad
del aparato.

Fugas admisibles: 8 cm3/min
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Instrucciones de comprobacion para

475714 ...0

el regulador automatico de la fuerza

Num.

7.14

7.15

7.16

717

7.18

7.19

8.1

8.2

8.3

8.4

Paso de comprobacion

Bajar la presién con la valvula
reguladora de precision 41/42.

Aumentar la presién con /a
valvula reguladora de preci-
sioén 1.

Bajar la presién con la valvula
reguladora de precision 1.

Accionar la conexion de prue-
ba 43 por medio del tubo de
pruebas 452 600 003 0.

Aumentar la presién con /a
valvula reguladora de preci-
sién 1.

Poner la valvula reguladora de
precision 1y la valvula regula-
dora de precisién 41/42 a 0 ba-
res. Poner el grifo de corte
41/42 y la conexioén de prueba
a la posicion de salida.

Comprobar el apriete del
émbolo

Aumentar la presioén con la val-
vula reguladora de precision
41/42.

Aumentar la presion con /a
valvula reguladora de preci-
sién 1.

Bajar la presion con la valvula
reguladora de precision
41/42.

Aumentar la presién con la val-
vula requladora de precision
41/42.

Valores predeterminados

Manémetro  Manémetro | Mandmetro

41/42
(bar)

V7.14a

V7.15a

V7.16a

V7.17a

V7.18a

V8.1a

V8.2a

V8.4a

1
(bar)

V7.15b

V7.18b

Valor de
control

2
(bar)

P7.15

P7.18

Observacion

(valor de control 6.10)

La conexién de prueba 41 es
purgada.

El valor de control 6.2 ha de
ser alcanzado.

Fuga admisible en el tubo de
pruebas 43: 8 cm¥/min

Caida de presion respecto al
n°® 8.2 max. 0,1 bares en 10 s.

Subida de presion respecto al
n° 8.2 max. 0,3 bares en 10 s.

811
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Instrucciones de comprobacion para
el regulador automatico de lafuerza | 475714 ... 0

Valores predeterminados VELDTCD
control
Num.  Paso de comprobacién Manémetro Manémetro Manémetro Observacion
41/42 1 2
(bar) (bar) (bar)
8.5 Poner la valvula reguladora 0 0 0

de precision 1y la véalvula
reguladora de precision 41/42
a 0 bares.

CUIDADO Peligro de
sufrir heridas
A si se suelta el
tubo y en su
caso por cho-
que acustico
elevado
Desmontar las uniones de
tubo solo si el aparato ha sido
desaireado previamente a 0
bares. Limpiar el aparato.

Tabla: Valores de contrc
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Instrucciones de comprobacion para

475714 ... 0 | el regulador automatico de la fuerza

Valores de control para aparatos 475 714 ... 0

500 501 503 504 505 509 510 511 512 514
V2a 7 7 7 7 7 7 7 7 7 6,5
V2b 6 6,5 7,6 7,6 6,5 6,5 6,5 6,5 7 6,5
V3.1a 7 7 7 7 7 7 7 7 7 6,5
V3.2a 7 7 7 7 7 7 7 7 7 6,5
V3.2b 6 6,5 7,6 7,6 6,5 6,5 6,5 6,5 7 6,5
Vab 6 6,5 7,6 7,6 6,5 6,5 6,5 6,5 7 6,5
PSA 07 07 g 05 Jo05 Ooo7 Ooor Ooor Joor Joos o7 )
V6.2b 6 6,5 7,6 7,6 6,5 6,5 6,5 6,5 7 6,5
P6.2 1,8%0,1 2+0,1 | 1,95+0,1 2,6%0,1 2+0,1 2,610,1  2,4t0,1 | 2,4+0,1 5+0,1 1,8%0,1
V6.4a 1 0,45 1 1,85 0,85 0,9 0,8 1,1 3,65 0,8
V6.5a 1 0,45 1 1,85 0,85 0,9 0,8 1,1 3,65 0,8
V6.5b 6 6,5 7,6 7,6 6,5 6,5 6,5 6,5 7 6,5
P6.5 2,1+0,1 | 2,30,1 2,3%+0,1 3+0,1 | 2,25+0,1 2,8*+0,1 | 2,75+0,1 2,7+0,1  5,2510,1 2,1£0,1
V6.6a 1 0,45 1 1,85 0,85 0,9 0,8 1,1 3,65 0,8
V6.7a 3,7 2,7 2,6 3,3 6,6 4,4 3,35 5,7 6,2 4,45
V6.8a 3,7 2,7 2,6 3,3 6,6 4,4 3,35 57 6,2 4,45
V6.8b 6 6,5 7,6 7,6 6,5 6,5 6,5 6,5 7 6,5
P6.8 5,710,2 | 6,2t0,2 | 7,2+0,3 | 7,2+0,3 @ 6,1+0,3 | 6,210,2 | 6,210,2 | 6,2+0,2 | 6,5%0,2 6+0,3
V6.9a 3,3 2,3 2,2 29 6 4 2,95 5,2 5,6 3,95
V6.10a 3,3 2,3 2,2 2,9 6 4 2,95 5,2 5,6 3,95
V6.10b 6 6,5 7,6 7,6 6,5 6,5 6,5 6,5 7 6,5
P6.10 <5,740,2| <6,240,2| <7,210,3| <7,2%0,3| <6,11+0,3 | <6,24+0,2  <6,240,2| <6,210,2 | <6,510,2| <610,3
V6.11a 3,3 2,3 2,2 2,9 6 4 2,95 5,2 5,6 3,95
V6.12a 3,3 2,3 2,2 29 6 4 2,95 5,2 5,6 3,95
V6.13a 3,3 2,3 2,2 2,9 6 4 2,95 5,2 5,6 3,95
V6.13b 6 6,5 7,6 7,6 6,5 6,5 6,5 6,5 7 6,5
P6.13 1,8%0,1 2+0,1 | 1,95+0,1| 2,6%0,1 2+0,1 2,610,1  2,4t0,1 | 2,4+0,1 5+0,1 1,8%0,1
V7.2a 1 0,45 1 1,85 0,85 0,9 0,65 1,1 3,65 0,8
V7.3a 1 0,45 1 1,85 0,85 0,9 0,65 1,1 3,65 0,8
Tabla: Valores de control
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Instrucciones de comprobacion para

el regulador automatico de la fuerza

475714 ...0

V7.4a
V7.5a
V7.6a
V7.6b
P7.6

V7.6.1a

V7.7a
V7.8a
V7.9a
V7.9b
P7.9
V7.10a
V7.11a
V7.12a
V7.12b
P7.12
V7.13a
V7.14a
V7.15a
V7.15b
P7.15
V7.16a
V7.17a
V7.18a
V7.18b
P7.18
V8.1a
V8.2a
V8.4a

500
1
1
1
6
2,110,1
1
1
3,7
3,7
6
5,710,2
3,7
41
4.1
6
6
41
3,3
3,3
6

501
0,45
0,45
0,45
6,5
2,310,1
0,45
0,45
2,7
2,7
6,5
6,210,2
2,7
3
3
6,5
6,5
3
2,3
23
6,5

503

1

1

1
7,6

Valores de control para aparatos 475 714 ... 0

504 505 509 510
1,85 0,85 0,9 0,65
1,85 0,85 0,9 0,65
1,85 0,85 0,9 0,65
7,6 6.5 6,5 6,5

511 512
1.1 3,65
1,1 3,65
1.1 3,65
6,5 7

2,310,1 3+0,1 | 2,25+0,1 2,840,1 | 2,75+0,1 2,7+£0,1 | 5,2510,1

1

1
2,6
2,6
7,6

1,85 0,85 0,9 0,65
1,85 0,85 0,9 0,65
3,3 6,6 4,4 3,35
3,3 6,6 4,4 3,35
7,6 6.5 6,5 6,5

1.1 3,65
1.1 3,65
5,7 6,2
57 6,2
6,5 7

7,2+0,3 | 7,240,3 | 6,110,3 | 6,210,2 | 6,210,2 | 6,2+0,2 | 6,510,2

2,6
2,8
2,8
7,6
7,6
2,8
2,2
2,2
7,6

3.3 6,6 4,4 3,35
3,6 7,7 5 3,8
3,6 7,7 5 3,8
7,6 6.5 6,5 6,5
7,6 6.5 6,5 6,5
3,6 7,7 5 3,8
2,9 2,25 4 2,95
2,9 2,25 4 2,95
7,6 6,5 6.5 6,5

5,7 6,2
6,3 7,6
6,3 7,6
6,5 7
6,5 7
6,3 7,6
5,2 5,6
5,2 5,6
6,5 7

514
0,8
0,8
0,8
6,5
2,140,1
0,8
0,8
4,45
4,45
6,5
6+0,3
4,45
5,2
5,2
6,5
6,5
5,2
3,95
3,95
6,5

<5,710,2| <6,210,2| <7,2%0,3| <7,2+0,3 | <6,1+0,3 | <6,2+0,2| <6,210,2| <6,2+0,2  <6,51+0,2| <6,5+0,3

3,3
3.3
3,3

6

1,810,1

2,7
2,7

6

23
23
2,3
6,5
210,1
1,9
1,9
4,6

2,2
2,2
2,2
7,6

2
2

2,9 2,25 4 2,95
2,9 2,25 4 2,95
2,9 2,25 4 2,95
7,6 6,5 6,5 6,5
1,951+0,1| 2,6%0,1 210,1 2,640,1 | 2,610,1 2
2,75 4,5 3 2,5
2,75 4,5 3 2,5
4,5 10 8,1 8,8

3,6

5,2 5,6
5,2 5,6
5,2 5,6
6,5 7
,410,1 510,1
3,9 3,5
3,9 3,5
10 10

3,95
3,95
3,95
6,5
1,810,1
3,5
3,5
8,6

Tabla: Valores de control
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