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Fertigungsausgleich durch Lo, Fo und Om
FOR DESE ZECHNUNG BEHALT SICH DIE FIRMA
WABCO ALLE RECHTE VOR. SIE IST VERTRAULICH ZU
BEHANDELN UND DARF OHNE UNSERE ZUSTIMMUNG
WEDER VERVIELFAL TIGT NOCH ORITTEN ZUGANGLICH
GEMACHT, NOCH DURFEN DIF DARIN DARGESTELLTEN
ENZELTELE GEFERTIGT WERDEN . ZUWIDERHAND-
LUNGEN KONNEN STRAFRECHTLICHE FOLGEN HAREN,
WABCO RESERVES ITSELF ALL RGHTS TO THIS
ORAWING . IT IS 10 BE TREATED AS CONFIDENTIAL
AND WITHOUT OUR PERMISSION . SHALL NOT RF
RENDERED ACCESSIELE TO THIRD PARTIES OR REPRO- TS e
DUCED . NOR IS IT PERMITTED TO MANUFACTURE . - |4B -
: NR | ANZAHL ANDERUNG DATUM | NAME
INDIVIDUAL  COMPONENTS REPRESENTED IN THE MLT TELUNG Mass |HASSE
DRAWING. VIOLATION WILL BE PROSECUTED . NO [OCCURS CHANGE ROTICE DATE 1 NAYME Lo JaTion
TOLERIERUNG ZUL. ABWEICHUNGEN FOR MASSE OHNE TOLERANZANGABE _EI_ @
TOLERATION
ORERFLACHENBESCHAFFENFET UNLESS OTHERWISE SPECFED
SURFACE FINISH OIN 150 1302 ALLOWABLE DEVIATIONS FOR DIMENSIONS WITHOUT TOLERANCES DIMENSIONS ARE METRIC IN MM
WERKSTOFF DATUM NAME
WABCO
TEZECHNET
JRAWN 26.02.03 |Rdnz Perrot Bremsen GmbH
WERKSTOIT R, CTPROTT TROATZ TOR
MATERIAL NO. CHECKED 10.02.04 |Fuss REPLACEMENT FOR
RONTEL “SACIENR, SENETNGT TRSCTZT DURCH
BLANK PART NG, approvien | 10.02.06 | R. Keller | pepparen by
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