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Normas de seguridad
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1 Normas de seguridad

Antes de proceder a la instalacion del banco
de pruebas y a la comprobacion de la pieza a
ensayar, es necesario leer detenidamente las
normas de seguridad facilitadas a continua-
cion.
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A ADVERTENCIA

La comprobacién de la pieza a ensayar sélo podra
ser llevada a cabo por personal especializado y
debiamente calificado que posean conocimientos
especificos del sistema.

Comenzar la comprobacion sélo tras haber leido y
entendido.estas instrucciones por completo.

Comprobar la pieza a esayar sélo en un banco de
pruebas tarado.

Antes de comezar una prueba, cerciorarse que los
grifos de cierre estén en la posicién base correcta
(véanse instrucciones para la comprobacion).

Durante la comprobacioén de la pieza a ensayar es
necesario atenerse imprescindiblementea la ins-
truccion correspondiente para la comprobacion.

En caso de dudas sobre elajuste correcto de la
pieza a ensayar es necesario consultar al fabri-
cante del vehiculo los viores norma.

Simbolos

A ADVERTENCIA
Riesgo posible
Dafrios personales graves y hasta mortales

A CUIDADO

Riesgo de peligro inminente
Darios personales o materiales

Instrucciones adicionales,
« informaciones, consejos

A CUIDADO

Es necesario atenerse a las prescripciones empre-
sariales para prevencion de accidentes y a las
prescrpciones nacionales.

Téngase en cuenta que las uniones de enchufe del
banc de pruebas y las de la pieza a ensayar estén
correctamente conectadas.

Cerciorarse de que la pieza a ensayar esté debida-
mente fijada en el tornillo de banco.

Aflojar los tornillos de cierre, mangueras y piezas
del aparato sélo después de haber purgado las
tuberias del banco de pruebas.

- Fase de la accién

. Enumeracion
T véase ilustracion anterior
2 véase ilustracion siguiente
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2 Estructuray funcién

2.1 Finalidad

El banco de pruebas se ha previsto para compro-
bar aparatos pertenecientes, por ejemplo, a instala-
ciones de freno por aire comprimido.

2.2 Estructura

3 60 666066 | b
| I
Le 0 o 8 T

4 : @l@l T~10

5</’?’%‘%5%% 9

4o

ilustr. 1 Componentes del banco de pruebas

1  Aparato de verificacion magnético 9 Cajon

2  Grifos de cierre con toberas posconectadas 10 Bloqueo centralizado

3 Conexiones del banco de pruebas 11 Plancha de banco de taller

4  Valvulas reguladoras de precision 12 Tornillo de banco (en dibujo desplazado)
5 Grifos de cierre con toberas posconectadas 13 Esquema de conexiones

6 Unidad de insercion 14 Portainstrumentos

7 Botdn de accionamiento para desagle 15 Mandémetro

8 Valvula reductora de presion 16 Toberas

26 YABCO
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2.3 Funcion

1
OO
2 4 6
max.22bar
t
»4 4 p \/ >—{><L}———- i P<
. £
[— L4
FN1 FN2
" 1
EE2 ) 0 (R0
| S §
D
= a5
¢ .
— ” FH1 FH2 ) ¢
F I T_J
p O @ ® @ © ®

FH = valvula reguladora de precisién alta presion

ilustr. 2 Esquema de conexiones

La tuberia de alta presion conduce hacia las valvu-
las reguladoras de precision FH1 y FH2, a través
de los grifos de cierre 12 y 22 hacia los empalmes
del banco de pruebas. (1) y (2) asi como hacia los
manometros 1y 2

- Para que llegue aire comprimido a la parte
baja presion es necesario ajustar la valvula
reductora de presion D a (T véase ilustr. 1, 8).

Es posible realizar un ajuste hasta 10 bar.

* ——m

- Abrir el grifo de cierre A.

La presion ajustada es posible verla en el manéme-
tro V.

La tuberia de baja presion conduce hacia las valvu-
las reguladoras de precision FN1 y FN2, a través
de los grifos de cierre 11 y 21 hacia los empalmes
del banco de pruebas. (1) y (2) asi como hacia los
manometros 1y 2

Las conexiones del banco de pruebas (3), (4),
(8) vy (7) conducen a unidades de medicion identi-
cas Cada una de las unidades de medicion se
compone de 1 depdsito de aire de 1, un grifo de
cierre y una tobera posconectada.

FN = Valvula reguladora de precision baja presion

Comprobaciones del compresor de freno

| Utilizar la conexién del banco de pruebas )
» exclusivamente para pruebas de compresor de
freno

- Abrir el grifo de cierre B para comunicar entre
si ambos depdsitos de 20I.

- Abrir el grifo de cierre V para mantener la
presién acumuladaa la altura deseada.

Los dos depésitos de 20l van asegurados mediante
una valvula de seguridad.

En la conexion del banco de pruebas (F) es posi-
ble sacar aire comprimido con qo bar como
maximo abriendo para ello el grifo de cierre F.

Aparatos de freno y unidades de control elec-
troneumaticos

Para comprobar aparatos de freno y unidades de
control electroneumaticas va equipado el banco de
pruebas con un aparato de comprobacion magné-
tico (T véase ilustr. 1, 1). Es apropiado para com-
probar impulsos de magnetos magnetos perma-
nentes.
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Manejo / instalacion

3 Manejo en combinacién con la instruccién de comprobacion WABCO

La instruccidon de comprobacion para la pieza
a ensayar se facilita bajo wwww.wabco-
auto.com indicando el nimero de producto del
catalogo de productos INFORM

El banco de pruebas 435 197 000 O ha sido ajus-
tado para la utilizacion de instrucciones de compro-
bacion WABCO. Cada instruccion de comproba-
cion contiene, a su vez, informaciones para la
utilizacion del banco de pruebas. Seguidamente se
facilita un extracto de la instrucciéon de comproba-
cion para las valvulas de freno del vehiculo tractor
461 315 ...

* ——

ilustr. 3 Conexién de la pieza a ensayar a las conexiones
numeradas del banco de pruebas

4 |Instalacion

Las uniones de manguera, el tornillo de banco
» Yy los accesorios se encuentran en el cajon del
banco de taller.

Al instalar el banco de pruebas debe proceder del
modo siguiente:

- Unir el portainstrumentos a la plancha del
banco de taller utilizando los tornillos de llave
adjuntos.

Los orificios de fijacion van ya taladrados
« (Y véaseilustr. 5, A).
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ilustr. 5 Plancha del banco de taller. vista desde arriba

A orificios de fijacion para el portainstrumentos
B orificios de fijacion para el tornillo de banco

- Conectar todos los conductos de empalme
segun su distintivo.

- Conectar la pieza a ensayar a las conexiones
de comprobacion numeradas. A este respecto
es necesario tener en cuenta el dibujo de
conexion en la pieza a ensayar

- Antes de comenzar la comprobacién girar los
grifos de cierre a la posicién base segun la
table.

Grifo A/B/C/DEF|L|V 23|46 /7 11|12/21|22
abierto | x X X

cerrado X |[X | X [ X |X | X |X | X |X|X|X X X X

ilustr. 4 Posicion base de los grifos de cierre al comprobar val-
vulas de freno del vehiculo tractor 461 315 ... .

- El desarrollo subsiguiente de la comprobacion
se facilita en la instruccién de comprobacion.

- Conectar el banco de pruebas a la red de
alimentacion de aire comprimido de la
empresa.

' Presion de servicio maxima admisible: 22 bar

En el lado inferior de cada uno de los mandémetro
va dispuesto un tornillo de encastre de color rojo.
Este protege el sistema de medicién contra dafios
de transporte.

- Antes de la puesta en servicio es necesario
retirar los citados tornillos de encastre.

- Tapar los taladros roscados con los tornillos de
cierre.

- Fijar el tornillo de banco a la plancha del banco
de taller con los tornillos de llave que se
adjuntan (T véase ilustr. 5, B).

' Los orificios de fijacion van ya taladrados
« (T véaseilustr. 5, B).

A CUIDADO

Conectar delante imprescindiblemente un separa-
dor de agua para proteger la pieza a ensayar con-
fra suciedad.

#%  VIABCO
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5 Mantenimiento

La frecuencia de los trabajos de manteni-
miento depende de la frecuencia con la que se
utilice el banco de pruebas.

o ——p

Evacuacion del agua condensada de los depo-
sitos de 20 litros.

- Apretar el botén de accionamiento (T véase
ilustr. 1, 7) para accionar las dos vélvula de
desague.

Lubricar

- Lubricar el husillo y las mordazas guia del
tornillo de banco, asi como los cojinetes de
rodillos de los cajones.

Limpieza de los coladores

Los coladores van dispuestos detras de los acopla-
mientos de cierre.

- Girar los acoplamientos de cierre F hasta 7 (T
véase ilustr. 1, 3) de la regleta de distribucion.

- Limpieza de los coladores

Limpieza del filtro de tuberia

El filtro de la tuberia impide que el dispositivo de la
alimentacion de aire ensucie el banco de pruebas.

- Limpieza de filtros de tuberia

Apertura de la unidad insertable

A CUIDADO

Conectar delante imprescindiblemente un separa-
dor de agua para proteger la pieza a ensayar con-
tra suciedad.

- Aflojar los 9 tornillos alomados en el lado
posterior del portainstrumentos.

- Sacar los tornillos alomados.

- Soltar las tuberias de empalme entre el
portainstrumentos y la unidad insertable.

- Retirar las tuberias de empalme.

- Aflojar el seguro de la unidad insertable
( véase ilustr. 6).

Seguro de unidad
insertable

JﬁW

|

ilustr. 6 Seccidn banco de pruebas - vista posterior

Calibrado de los manémetros

La fecha del proximo calibrado se indica en la
» plaquita de comprobacion en los mandmetros.

El calibrado de los manémetros debera reali-
zarse de acuerdo a sus prescripcionales
nacionales al respecto.
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Anexo

Datos técnicos

Numero de producto

Medias
Alto
Ancho
profundo
Peso

Medios admisibles
Maxima
presion de servicio
Banco de taller

Tornillo de banco
Ancho de mordaza
Carrera

Manémetro
Diametro
Margen de medicion
Division
Clase de calidad
Mediciones de
precision

Aparato verificacion
magnetos para

435197 0000

1.640 mm
1.250 mm
815 mm

240 kg aprox.

Aire
22 bar

3 cajones

100 mm
85 mm

160 mm

0 hasta 25 bar
0,2 bar

0,6

corriente continua 12 y
24 V secundaria
conexion corriente
alterna 1 A como
maximo

230V

Accesorios (en el volumen de suministro)

Unidad | Designacion

1

2

a N g A~ O

A O b

N

D O O] O O

10
10
10
10
10

Angulo de tensado

Unién de manguera
DN8/M 16x1,5-1000 largo

Unién de manguera
DN8/M 16x1,5-1500 largo

Tornillo de cierre M 22x1,5
Tornillo de cierre M 16x1,5
Tornillo de cierre M 22x1,5
Pieza en T con contratuerca M 22x1,5
Tubuladura doble M 22x1,5/M 22x1,5
Tubuladura doble M 16x1,5/M 26x1,5
Tubuladura doble M 16x1,5/M 22x1,5
Tubuladura doble M 16x1,5/M 16x1,5
Tubuladura doble M 14x1,5/M 16x1,5

Tubuladura doble R 1/4“ cono./M
16x1,5

Pieza de paso

Anillo de presién para M 26x1,5
Anillo de presion para M 22x1,5
Anillo de presion para M 16x1,5
Anillo de presién para M 14x1,5
Anillo de presion para M 12x1,5
Anillo de junta toroidal para M 26x1,5
Anillo de junta toroidal para M 22x1,5
Anillo de junta toroidal para M 16x1,5
Anillo de junta toroidal para M 14x1,5
Anillo de junta toroidal para M 12x1,5
Anillo de junta para M 22x1,5 interior

Manguera union
DN10/M 22x1,5-1200 largo
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