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1 Haftungsausschluss
Für die bereitgestellten informationen in dieser druckschrift übernehmen 
wir keine Gewähr für die richtigkeit, Vollständigkeit oder aktualität. alle 
technischen angaben, beschreibungen und bilder gelten für den tag der 
drucklegung dieser druckschrift bzw. ihrer nachträge. Wir behalten uns 
Änderungen durch ständige Weiterentwicklung vor.

der inhalt dieser druckschrift stellt weder Garantien oder zugesicherte 
eigenschaften dar, noch können sie als solche ausgelegt werden. eine 
haftung für schäden ist grundsätzlich ausgeschlossen, soweit nicht Vorsatz 
oder grobe Fahrlässigkeit von uns zu vertreten ist oder sonstige zwingend 
gesetzliche bestimmungen dem entgegenstehen.

Texte und Grafiken unterliegen unserem Nutzungs- und Verwendungsrecht, 
Vervielfältigung oder Verbreitung in jeglicher Form bedürfen unserer 
Zustimmung. 
aufgeführte Markenbezeichnungen, auch wenn diese nicht in jedem Fall 
als solche gekennzeichnet sind, unterliegen dennoch den regeln des 
Kennzeichnungsrechts. sollten sich aus der Verwendung der in dieser 
Druckschrift befindlichen Informationen Streitigkeiten rechtlicher Art ergeben, 
unterliegen diese ausschließlich den regeln des nationalen rechts.

sofern teile oder einzelne Formulierungen dieser druckschrift der geltenden 
rechtslage, nicht mehr oder nicht vollständig entsprechen sollten, bleiben 
die übrigen teile der druckschrift in ihrem inhalt und ihrer Gültigkeit davon 
unberührt.
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2 Verwendete Symbolik

 WARNUNG Art und Quelle der Gefahr
Mögliche Gefahrensituation, die bei 
nichtbeachtung des sicherheitshinweises 
schwere Personenschäden oder Tod zur Folge 
haben kann.

 – Befolgen Sie diese Maßnahme zur 
Abwendung der Gefahr.

 VORSICHT Art und Quelle der Gefahr
Mögliche Gefahrensituation, die bei 
nichtbeachtung des sicherheitshinweises 
leichte oder mittelschwere Personenschäden 
zur Folge haben kann.

 – Befolgen Sie diese Maßnahme zur 
Abwendung der Gefahr.

VORSICHT Art und Quelle der Gefahr
Mögliche Gefahrensituation, die bei 
nichtbeachtung des sicherheitshinweises einen 
Sachschaden zur Folge haben könnte.

 – Befolgen Sie diese Maßnahme zur 
Abwendung der Gefahr.

 ! Wichtige informationen, hinweise und/oder tipps, die sie unbedingt 
beachten müssen.

Verweis auf informationen im internet

 – handlungsschritt
 Ö ergebnis einer handlung

 � aufzählung/-listung
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3 Sicherheitshinweise

Beachten Sie alle notwendigen Vorschriften und Anweisungen:

 – bevor sie mit der Wartung, reparatur, dem austausch eines teiles etc. 
beginnen, lesen sie sorgfältig alle sicherheitshinweise und reparatur- 
und Wartungshinweise dieser druckschrift durch. halten sie sich 
unbedingt an alle anweisungen, hinweise und sicherheitshinweise, um 
Personen- und/oder sachschäden zu vermeiden

 – Wabco gewährleistet nur dann die sicherheit, Zuverlässigkeit und 
leistung seiner Produkte und systeme, wenn alle informationen dieser 
druckschrift beachtet werden.

 – leisten sie den Vorgaben und anweisungen des Fahrzeugherstellers 
unbedingt Folge.

 – halten sie die unfallverhütungsvorschriften des betriebes sowie 
regionale und nationale Vorschriften ein.

Treffen Sie Vorkehrungen für ein sicheres Arbeiten am Arbeitsplatz:

 – der arbeitsplatz muss trocken sowie ausreichend beleuchtet und belüftet 
sein.

 – Nur geschultes und qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten am 
Fahrzeug vornehmen.

 – Verwenden sie – soweit erforderlich – eine schutzausrüstung (z. b. 
schutzbrille, atemschutz, Gehörschutz).

Pedalbetätigungen können zu schweren Verletzungen führen, wenn sich 
Personen gerade in der Nähe des Fahrzeuges befinden. Stellen Sie 
folgendermaßen sicher, dass keine Pedalbetätigungen vorgenommen 
werden können:

 – schalten sie das Getriebe auf „neutral“ und betätigen sie die 
handbremse.

 – stellen sie das Fahrzeug auf eine ebene Fläche und sichern sie 
das Fahrzeug gegen Wegrollen mit unterlegkeilen. Verwenden sie 
nur zugelassene Vorrichtungen für das aufbocken und sichern des 
Fahrzeugs.

 – befestigen sie sichtbar einen hinweis am lenkrad, auf dem steht, dass 
arbeiten am Fahrzeug durchgeführt werden und die Pedale nicht betätigt 
werden dürfen.

Verhindern Sie eine reduzierte Bremswirkung bzw. den Ausfall der Bremse:

 – beobachten sie die Verschleißgrenzen der bremsbeläge und der 
bremsscheibe.

 – Wechseln sie sofort verschlissene, abgenutzte oder beschädigte 
bremsscheiben.

 – erneuern sie bremsbeläge immer achsweise und verwenden sie ein 
neues niederhaltesystem für bremsbeläge und druckplatten.

 – tauschen sie die bremse bei starker beschädigung oder Verschleiß der 
Gussteile (z. b. risse) gemäß der anleitung komplett aus.
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Beachten Sie folgende Sicherheitshinweise für eine sichere Reparatur, Prüfung und Wartung:

der einwandfreie technische Zustand der scheibenbremse ist für gute Fahr- 
und sichere bremseigenschaften von entscheidender bedeutung.

 – reinigen sie verschmutzte bereiche der bremse nicht mit druckluft oder 
anderen hochdruckgeräten.

 – bei aus- und einbau der bremse am Fahrzeug muss ein zweiter Monteur 
hilfe leisten. 

 – Fassen sie die bremse bei Verschieben des bremssattels oder arbeiten 
an der bremse nur außen mit den händen an.

 – spannen sie die bremse bei reparaturarbeiten außerhalb des 
Fahrzeuges fest in einer geeigneten Vorrichtung, z. b. schraubstock, ein.

 – nutzen sie den belagniederhaltebügel keinesfalls als haltegriff oder für 
die befestigung an einer hebevorrichtung, da der belagniederhaltebügel 
dabei beschädigt werden kann.

 – Öffnen sie nicht den bremssattel mit der Zuspanneinheit und lösen sie 
nicht die befestigungsschrauben am deckel des bremssattels.

 – betätigen sie nicht die bremse, wenn die bremsbeläge ausgebaut sind.

 – Verwenden sie keine druckluft oder anderen hochdruckgeräte bei 
reinigungsarbeiten an der bremse bzw. am Fahrzeug. es besteht 
Verletzungsgefahr durch entstehung gefährlicher stäube. außerdem 
können Gummiteile der bremse beschädigt werden.

 – Verwenden sie nur Wabco original-ersatzteile, freigegebene 
bremsbeläge und niederhaltesysteme für bremsbeläge und 
Druckplatten. Eine Explosionsdarstellung der Austauschteile finden Sie 
im anhang dieser druckschrift, siehe Kapitel „11.3 explosionsdarstellung 
der austauschteile“ auf seite 63.

 – Verwenden sie nur das Fett, das in den reparatursätzen enthalten ist.

 – Führen sie reparaturarbeiten nur mit den empfohlenen 
Werkzeugen durch, siehe Kapitel „11.2 Wabco Werkzeuge“ auf 
seite 61. Verwenden sie keine motorgetriebenen schraub- und 
drehmomentwerkzeuge!

 – Ziehen sie schrauben und Muttern nur mit den vorgeschriebenen 
schraubenschlüsseln und anziehdrehmomenten fest und entnehmen 
sie die entsprechenden Positionen der tabelle im anhang, siehe Kapitel 
„11.1 Werkzeuge, schlüsselweiten und anziehdrehmomente“ auf seite 
60.

 – stellen sie sicher, dass nach abschluss der Wartungs- und 
Montagearbeiten die löseschraube des Federspeicherzylinders 
vollständig eingedreht ist und prüfen sie die Funktion der 
Feststellbremse.

 – Führen sie nach abschluss der reparaturarbeiten eine abschlussprüfung 
auf dem rollenprüfstand durch. steht kein rollenprüfstand zur 
Verfügung, führen sie eine Probefahrt mit Probebremsungen durch.

 – Führen sie bei neuen bremsbelägen auf den ersten 50 Kilometern keine 
Vollbremsungen, notbremsungen ausgenommen, durch. Vermeiden sie 
ebenfalls längere bremsungen. sorgen sie dafür, dass der Fahrer des 
Fahrzeugs informiert wird.
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4 Einleitung
diese druckschrift beschreibt die Wartung und reparatur der  mechanischen 
Gleitsattel-scheibenbremse MaXXtM22t mit den erforderlichen schritten 
und arbeitsfolgen zum austausch von einzelteilen unter Verwendung von 
erhältlichen reparatursätzen.

Produktnummern der Radbremsen

640 222 005 0

640 222 006 0

640 222 007 0

640 222 008 0
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5 Beschreibung der Scheibenbremse
die bremse MaXXtM22t ist eine pneumatische einstempelbremse, 
die für den einsatz in nutzfahrzeugen an Vorder- und hinterachsen für 
22,5“-Felgen als betriebsbremse, hilfs- und Feststellbremse vorgesehen ist. 

die MaXXtM22t wird mechanisch über Membran- oder 
Federspeicherzylinder betätigt. der Zylinder ist direkt am bremssattel 
befestigt, was zu einer kurzen axialen baulänge der bremse führt. dies führt 
zu einer optimalen ausnutzung der einbauverhältnisse.

die komplette scheibenbremse besteht, einschließlich bremszylinder, aus 
zwei baugruppen: bremssattel (1) und bremsenträger (2).

1

2
A

1 bremssattel

2 bremsenträger

A  Verschieberichtung des bremssattels
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Draufsicht und Schnitt (linke Bremse)

Seitenansicht und Schnitt (linke Bremse)

LEGENDE
1 bremssattel 2 bremsenträger 6 schrauben
8, 9 Führungsbolzen 11 Verschlussdeckel 12 Verschlussstopfen für 

nachstellung
13 schutzkappe 19 druckplatte 22 nachsteller
35 bremsbelag Felgenseite 36 bremsbelag Zylinderseite 37 niederhaltefedern 
38 belagniederhaltebügel 39 innensechskantschraube A Vorwärtsfahrt, drehrichtung
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Funktionsbeschreibung

der bremssattel (1) gleitet axial auf Führungsbolzen (8, 9) des 
bremsenträgers (2). die bremsbeläge (35, 36) werden im bremsenträger 
axial verschiebbar geführt und abgestützt. die halterung der bremsbeläge 
erfolgt durch einen belagniederhaltebügel (38) und durch niederhaltefedern 
(37).

ein einfacher, schneller bremsbelagwechsel ist durch die radial offene 
bauweise des bremssattels möglich.

um bei dieser bremse die belagintervalle zu verlängern, werden 
bremsbeläge mit einem großen Verschleißvolumen eingesetzt.

Zur Korrektur des belagverschleißes ist die betätigungseinrichtung 
der bremse mit einer kraftabhängigen, stufenlosen, automatischen 
nachstellvorrichtung ausgerüstet. diese hält ein vorgegebenes lüftspiel, 
unabhängig von beanspruchung und einsatzbedingungen, konstant. dies 
führt, zusammen mit der stabilen und steifen Konstruktion des bremssattels, 
zur sicheren beherrschung der betätigungswege und erhöht die Wegreserve 
für notbremsungen.

sämtliche Gummiteile der bremse sowie die Fettfüllungen sind, 
beschädigungen ausgeschlossen, wartungsfrei.

 ! explosionsdarstellung aller genannten teile, siehe Kapitel „11.3 explosions-
darstellung der austauschteile“ auf seite 63.
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6 Prüfen der Bremse

 ! beachten sie alle sicherheitshinweise, siehe Kapitel „3 sicherheitshinweise“ 
auf seite 6. halten sie diese hinweise unbedingt ein, um Personen- und/
oder sachschäden zu vermeiden.

6.1 Prüfen der Nachstellung

 ! die drehrichtungen und drehmomente am sechskant des nachstellers 
sind in der tabelle im anhang angegeben, siehe Kapitel „11.1 Werkzeuge, 
schlüsselweiten und anziehdrehmomente“ auf seite 60, Position i.

Zum Prüfen der bremse ist das abbauen des bremszylinders nicht 
erforderlich. die bremse ist lediglich zur besseren darstellung ohne 
bremszylinder abgebildet.

Zum Prüfen der nachstellung müssen bremsbeläge und druckplatte 
eingebaut sein.

bremsbeläge und druckplatte sind mit niederhaltesystem komplett 
eingebaut.

VORSICHT Beschädigung der inneren Dichtung durch 
falsche Verwendung des Werkzeugs
die innere dichtung kann beschädigt werden, 
wenn das Werkzeug zwischen bremssattel und 
dichtungsrand angesetzt wird.

 – Setzen Sie beim Ausbau des 
Verschlussstopfens das Werkzeug am 
Verschlusstopfen an (siehe nachfolgende 
Abbildungen).
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 – entfernen sie vorsichtig den Verschlussstopfen (12) des nachstellers 
(22).

 – Prüfen sie die schutzkappe (13) auf Verschleiß bzw. beschädigung.
 Ö erneuern sie eine defekte schutzkappe (13), siehe Kapitel „10.3 

erneuern der schutzkappe des sechskant des nachstellers“ auf seite 
55.

12

13
12

12

13

13

VORSICHT Beschädigung des Sechskants des Nachs-
tellers durch die Verwendung von falschem 
Werkzeug
die Verwendung von Gabelschlüsseln und 
motorgetriebenen drehmomentwerkzeugen kann 
zu einer beschädigung des sechskants des 
nachstellers führen. 

 – Verwenden Sie ausschließlich einen 
Ringschlüssel (Werkzeuge 12 und 13), siehe 
Kapitel „11.2 WABCO Werkzeuge“ auf Seite 
61.
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 – drehen sie mit dem ringschlüssel (Werkzeuge 12 und 13) den 
sechskant des nachstellers (22) etwa ½ umdrehung im uhrzeigersinn.

12
22

13

 ! die Überprüfung der nachstellung ist nur mit einem größeren lüftspiel (2 bis 
3 mm) möglich.

der Freiraum für den aufgesteckten ringschlüssel muss so groß sein, dass 
dieser während der nachstellung in seiner drehbewegung nicht behindert 
wird.

 – betätigen sie 5-Mal leicht die bremse (bremsdruck ca. 1 bar).
 Ö bei funktionsfähiger nachstellung muss sich der ringschlüssel 

schrittweise im uhrzeigersinn drehen.

12
22

 ! Mit zunehmender nachstellung wird der drehwinkel des aufgesteckten 
ringschlüssels bei jeder betätigung kleiner. dreht sich der ringschlüssel wie 
beschrieben im uhrzeigersinn, ist die nachstellung in ordnung.

 – nehmen sie den ringschlüssel (Werkzeuge 12 und 13) vom sechskant 
des nachstellers (22).

 – stecken sie den Verschlussstopfen (12) auf den nachsteller (22). achten 
sie dabei auf einen dichten sitz. 
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Eventuell auftretende Fehler

 � der nachsteller (22) bzw. der aufgesteckte ringschlüssel dreht sich nicht.
 � der nachsteller (22) bzw. der aufgesteckte ringschlüssel dreht sich nur 

bei der ersten betätigung.
 � der nachsteller (22) bzw. der aufgesteckte ringschlüssel dreht sich bei 

jeder betätigung vor und wieder zurück.

in diesen Fällen ist die nachstellung nicht in ordnung und die bremse muss 
getauscht werden, siehe Kapitel „9 erneuern der bremse“ auf seite 13.

6.2 Prüfen der Bremsbeläge

 ! die bremsbelagstärke muss in regelmäßigen abständen und in abhängigkeit 
vom Fahrzeugeinsatz, bei Wartungsintervallen sowie im rahmen der 
gesetzlichen bestimmungen geprüft werden.

Verbrannte, verglaste oder verölte bremsbeläge müssen sofort gewechselt 
werden.

die erneuerung der bremsbeläge muss immer achsweise und mit einem 
neuen niederhaltesystem für bremsbeläge und druckplatten durchgeführt 
werden.

um eine beschädigung der bremsscheibe zu vermeiden, müssen die 
bremsbeläge spätestens dann ersetzt werden, wenn der bremsbelag an der 
schwächsten stelle die Verschleißgrenze erreicht hat. die restbelagstärke 
von 2 mm über dem belagträger darf nicht unterschritten werden.

A
B

a b

A = restbelagstärke 2 mm

B = Gesamtbelagstärke 23 mm

a = belagträger

b = bremsbelag

 – erneuern sie die bremsbeläge bei einer restbelagstärke a < 2 mm, 
siehe Kapitel „9 erneuern der bremse“ auf seite 36.
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6.2.1 Messen der Bremsbelagstärke
der mittlere bremsbelagverschleiß kann mit einem rollmeter oder lineal 
je nach Zugänglichkeit entweder am Passbolzen (langer Führungsbolzen 
am scheibeneinlauf) oder am spielbolzen (kurzer Führungsbolzen am 
scheibenauslauf) gemessen werden.

 – Messen sie hierzu den abstand zwischen dem bremsenträger und dem 
Verschlussdeckel (11).

Der Messpunkt am Bremsenträger ist die bearbeitete Anschraubfläche des 
bremsenträgers zum achsteil (Pfeil an der grauen Fläche). 

das Verschleißmaß ist bei den folgenden Werten erreicht bzw. überschritten:

Kurzer Führungbolzen: Verschleißmaß >100 mm 
langer Führungsbolzen: Verschleißmaß >140 mm

 – Wechseln sie die bremsbeläge.
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6.2.2 Weitere Messungen der Bremsbelagstärke

Neuer Zustand:

Verschleißzustand:
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6.3 Prüfen der Bremsscheiben

 ! beobachten sie die Verschleißgrenzen der bremsbeläge und der 
bremsscheiben.

bei abgenutzten bremsbelägen und verschlissenen bremsscheiben ist 
die bremswirkung reduziert und es besteht die Gefahr des bremsausfalls. 
erneuern sie bremsscheiben und bremsbeläge.

erneuern sie die bremsscheiben immer achsweise.

die bremsscheiben müssen gereinigt und fettfrei sein.

nach dem einbau neuer bremsscheiben wird der einsatz von neuen 
bremsbelägen empfohlen.

 – bauen sie die bremsbeläge aus, siehe Kapitel „7.1 ausbauen der 
bremsbeläge“ auf seite 22.

 – Messen sie die stärke der bremsscheiben im Kontaktbereich der 
bremsbeläge.

E

C

D

F G

H

C Gesamtstärke neue bremsscheibe (43 mm)

D Verschleißmaßgrenze 37 mm 
Die Bremsscheibe muss erneuert werden. Der Austausch wird 
achsweise empfohlen.

E Gesamtstärke neuer bremsbelag 32 mm

F bremsbelagträgerblech 9 mm

G Mindeststärke bremsbelag 2 mm

H absolute Mindeststärke bremsbelag und bremsbelagträgerblech 11 mm 
Die Bremsbeläge müssen erneuert werden.
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6.3.1 Prüfen des Zustands der Bremsscheiben

A netzwerkartige rissbildung: zulässig

B Zur nabenmitte verlaufende risse bis max. 0,5 mm breite: zulässig

C Unebenheiten der Scheibenoberflächen bis max. 1,5 mm Tiefe: zulässig

D durchgehende risse: unzulässig

a Breite der Bremsfläche

 – Prüfen Sie die Bremsscheibe auf Risse und Oberflächenbeschaffenheit.

 – erneuern sie die bremsscheibe, wenn die bremsscheibe durchgehende 
risse aufweist oder unebenheiten oder wenn risse das maximale Maß 
überschreiten.

6.3.2 Prüfen des Schlags der Bremsscheiben
 – befestigen sie die Messuhr am bremsenträger.

 – Prüfen sie bei montierter bremsscheibe den schlag durch drehen der 
radnabe. Grenzwert: 0,15 mm

 ! bauen sie nur gereinigte und fettfreie bremsscheiben ein.
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 – erneuern sie die bremsscheibe oder lassen sie die bremsscheibe 
fachgerecht nacharbeiten, wenn der schlag der bremsscheibe mehr als 
0,15 mm beträgt. 

 – bauen sie die bremsbeläge ein.

 – stellen sie das lüftspiel ein, siehe Kapitel „7.4 einbauen der 
bremsbeläge“ auf seite 29.

6.4 Prüfen des Lagerspiels der Führungsbolzen
 – demontieren sie das Fahrzeugrad nach angaben des achsen- bzw. 

Fahrzeugherstellers.

 – bauen sie die bremsbeläge und die druckplatte aus, siehe Kapitel „7.1 
ausbauen der bremsbeläge“ auf seite 22.

 – schieben sie den bremssattel vollständig zur Felgenseite.

 – befestigen sie den magnetischen ständer der Messuhr am 
bremsenträger oder an der achse.

 – reinigen sie den Messpunkt. der Messpunkt ist die Gusskante am 
bremssattel auf der Felgenseite (siehe Pfeil).

 – drücken sie die Messuhr gegen den Messpunkt (siehe Pfeil) am 
bremssattel.

 – Kippen sie den bremssattel mit leichter Kraft so weit wie möglich 
(richtung wie im bild dargestellt) und stellen sie die Messuhr auf den 
Wert null.
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 – Kippen sie nun den bremssattel mit leichter Kraft so weit wie möglich in 
die entgegengesetzte richtung.

 – lesen sie die Messuhr ab. 
 Ö das lagerspiel darf nicht größer als 2 mm sein.

 – erneuern sie die buchsen der Führungsbolzen, wenn das gemessene 
lagerspiel größer als 2 mm ist, siehe Kapitel „10.1 erneuern der 
schutzkappen und buchsen der Führungsbolzen“ auf seite 39.

 – entfernen sie die Messuhr.

 – bauen sie druckplatte und bremsbeläge ein und stellen sie das lüftspiel 
ein, siehe Kapitel „7.4 einbauen der bremsbeläge“ auf seite 29.

 – Montieren sie das Fahrzeugrad nach angaben des achsen- oder 
Fahrzeugherstellers.

 – Prüfen sie die bremse nach abschluss der arbeiten auf dem 
rollenprüfstand.
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7 Erneuern der Bremsbeläge

 ! beachten sie alle sicherheitshinweise, siehe Kapitel „3 sicherheitshinweise“ 
auf seite 6. halten sie diese hinweise unbedingt ein, um Personen- und/
oder sachschäden zu vermeiden.

 VORSICHT Ein Greifen der Bremse von der Innenseite 
kann zu Verletzungen führen 

 – Greifen Sie die Bremse immer an den 
Außenkanten.

7.1 Ausbauen der Bremsbeläge

 ! Zum erneuern der bremsbeläge ist das abbauen des bremszylinders 
nicht erforderlich. die bremse ist lediglich zur besseren darstellung ohne 
bremszylinder abgebildet.

erneuern sie die bremsbeläge immer achsweise und verwenden sie 
ein neues niederhaltesystem für bremsbeläge und druckplatten. an den 
bremsbelägen sind bereits die niederhaltefedern vormontiert.

 – demontieren sie das Fahrzeugrad nach angaben des achsen- oder 
Fahrzeugherstellers.

 – lösen sie die innensechskantschraube (39) vom belagniederhaltebügel 
(38), siehe Kapitel „11.1 Werkzeuge, schlüsselweiten und 
anziehdrehmomente“ auf seite 60, Position ii). Üben sie dabei mit 
der hand einen leichten Gegendruck auf den belagniederhaltebügel (38) 
aus.

38

39



23

MAXXTM22TErneuern der Bremsbeläge

 – Ziehen sie den belagniederhaltebügel (38) aus dem bremssattel (1).

38

1

 – nehmen sie die niederhaltefeder (37) von der druckplatte (19).

 ! die niederhaltefedern (37) der bremsbeläge (35, 36) sind mit diesen 
unverlierbar vercrimpt.

19, 36, 37

35, 37

 – entfernen sie den Verschlussstopfen (12) des nachstellers (22) 
vorsichtig aus dem bremssattel (1).

VORSICHT Beschädigung der inneren Dichtung durch 
falsche Verwendung des Werkzeugs
die innere dichtung kann beschädigt werden, 
wenn das Werkzeug zwischen bremssattel und 
dichtungsrand angesetzt wird.

 – Setzen Sie beim Ausbau das Werkzeug am 
Verschlusstopfen an.

 – entfernen sie vorsichtig den Verschlussstopfen (12) des nachstellers 
(22).

 – Prüfen sie die schutzkappe (13) auf Verschleiß bzw. beschädigung.
 Ö erneuern sie eine defekte schutzkappe (13), siehe Kapitel „10.3 

erneuern der schutzkappe des sechskant des nachstellers“ auf seite 
55.
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 – drehen sie mit dem ringschlüssel (Werkzeuge 12 und 13) den 
sechskant des nachstellers (22) gegen den uhrzeigersinn bis zum 
anschlag.

 – drehen sie dann den sechskant wieder um 90° im uhrzeigersinn zurück.

VORSICHT Beschädigung der Schutzkappe durch Mitdre-
hen der Nachstellschraube
es besteht die Gefahr, dass sich die 
nachstellschraube mitdreht und dadurch die 
schutzkappe (13) zerstört werden könnte.

 – Schieben Sie die Druckplatte (19) während 
des Drehens des Sechskants von Hand in 
Richtung Zylinderseite, damit der Stift der 
Nachstellschraube als Verdrehsicherung nicht 
aus der Haltenut der Druckplatte rutscht.

132212

13

 – Prüfen sie schutzkappe (13) auf Verschleiß bzw. beschädigung.
 Ö erneuern sie eine defekte schutzkappen, siehe Kapitel „10.2 

erneuern der schutzkappe der nachstellschraube“ auf seite 50.
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 – schieben sie den bremssattel (1) von hand zur Felgenseite (Pfeil) und 
entnehmen sie den bremsbelag (36) an der Felgenseite.

36

19

 – schieben sie den bremssattel (1) von hand zur Zylinderseite (Pfeil).

 – entnehmen sie den bremsbelag (36) an der Zylinderseite.

 WARNUNG Die Bremse niemals bei entfernten Belägen 
betätigen.
eine betätigung der bremse bei entfernten 
belägen kann die bremse beschädigen. 

 – Betätigen Sie die Bremse nur mit 
eingebauten Belägen. 

36

19

 – entnehmen sie die druckplatte (19) aus dem bremssattel.

 – Prüfen sie die druckplatte (19) auf starke Korrosion und beschädigung.
 Ö erneuern sie die druckplatte, wenn sie beschädigungen feststellen. 

die erneuerung der druckplatte muss immer achsweise an der linken 
und rechten bremse durchgeführt werden.
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 – reinigen sie druckplatte, belagschächte und druckplattenführung 
am bremssattel mit einer drahtbürste und befreien sie diese teile von 
Korrosion. 

 Ö Die Führungsflächen der Belagschächte am Bremsenträger müssen 
sauber und fettfrei sein.

VORSICHT Beschädigung der Schutzkappen durch un-
sachgemäße Reinigung
bei unsachgemäßer reinigung können die 
schutzkappen (5, 10) beschädigt werden.

 – Reinigen Sie die Schutzkappen sachgemäß.

5 510

7.2 Prüfen der Verschiebbarkeit des Bremssattels und der Schutzkappen
 – bewegen sie den bremssattel von hand auf den Führungsbolzen über 

den gesamten Verschiebeweg und prüfen sie dabei die leichtgängigkeit 
der bewegung.
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VORSICHT Beschädigung der Schutzkappen durch Be-
wegung des Bremssattels
bei der bewegung des bremssattels besteht 
die Gefahr, dass die schutzkappen (5, 10) der 
Führungsbolzen gegen den bremsenträger 
gequetscht werden.

 – Achten Sie darauf, die Schutzkappen 
der Führungsbolzen nicht gegen den 
Bremsenträger gequetscht werden. 

 – erneuern sie buchsen, Führungsbolzen und schutzkappen, wenn sich 
der bremssattel schwergängig bewegt, siehe Kapitel „10.1 erneuern der 
schutzkappen und buchsen der Führungsbolzen“ auf seite 39.

 – schieben sie den bremssattel (1) in richtung Zylinderseite.

 – Prüfen sie die schutzkappen (5, 10) der Führungsbolzen (8, 9) und der 
nachstellschraube (21) auf Verschleiß und beschädigung.

5, 8 5, 9
10, 21

 – erneuern sie defekte schutzkappen (10), siehe Kapitel „10.1 erneuern 
der schutzkappen und buchsen der Führungsbolzen“ auf seite 19.

 – setzen sie die druckplatte (19) in den bremsenträger.

 – schieben sie die druckplatte gegen die nachstellschraube (21).
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7.3 Prüfen der Nachstelleinheit (Zuspanneinheit)
 – sichern sie die nachstellschraube bei der Prüfung und drehung am 

sechskant gegen Verdrehung, z. b. stift (Pfeil) halten.

 – drehen sie mit dem ringschlüssel (Werkzeuge 12 und 13) den 
sechskant des nachstellers (22) gegen den uhrzeigersinn an die 
bremsscheibe heran. Prüfen sie dabei die leichtgängigkeit der 
bewegung.

22

 – drehen sie die nachstellschraube nach der Prüfung im uhrzeigersinn bis 
zum anschlag wieder zurück.

 ! das drehmoment beim Zurückdrehen ist größer als beim herandrehen.

VORSICHT Bei Verwendung des falschen Werkzeugs 
kann der Kopf der Nachstellschraube beschä-
digt werden.
die Verwendung von Gabelschlüsseln und 
motorgetriebenen drehmomentwerkzeugen kann 
zu einer beschädigung des sechskants des 
nachstellers führen. 

 – Verwenden Sie ausschließlich einen 
Ringschlüssel (Werkzeuge 12 und 13), siehe 
Kapitel „WABCO Werkzeuge“ auf Seite 61.
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 – Prüfen sie die nachstellung, falls erforderlich, siehe Kapitel „6.1 Prüfen 
der nachstellung“ auf seite 12.

7.4 Einbauen der Bremsbeläge
 – Verschieben sie den bremssattel soweit, bis genügend abstand 

zur bremsscheibe auf der betätigungsseite für das einlegen des 
bremsbelags vorhanden ist. 

 – setzen sie die druckplatte (19) in den bremsenträger

 – schieben sie die druckplatte gegen die nachstellschraube (21).

19
21

 ! die druckplatte muss immer richtig in der Führungsnut (Pfeil) des 
Bremsenträgers sitzen und vollflächig auf den Führungsleisten des 
Bremsenträgers aufliegen. Ansonsten kann die Druckplatte aus der Führung 
rutschen.

schieben sie den bremssattel etwas in richtung Felgenseite, falls 
erforderlich.

der stift der nachstellschraube muss in die nut der druckplatte eingreifen, 
sonst kann die nachstellung nicht funktionieren. drehen sie dazu die 
nachstellschraube, bis der stift in die nut der druckplatte eingreift. der stift 
liegt immer zur seite vom bremsscheibenauslauf. achten sie dabei darauf, 
dass die schutzkappe nicht verdreht wird.

 – legen sie neuen bremsbelag (36) auf der betätigungsseite ein.

 – schieben sie den bremssattel in richtung Felgenseite, bis der 
betätigungsseitige bremsbelag (36) an der bremsscheibe anliegt.
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36

 – legen sie neuen bremsbelag (35) auf der Felgenseite ein. 

stellen sie das lüftspiel mittels einer 1 mm dicken Fühlerlehre (Pfeil) ein:

 – Führen sie dazu die Fühlerlehre zwischen den bremsbelag der 
Felgenseite und den bremssattel ein.

VORSICHT Bei Verwendung des falschen Werkzeugs 
kann der Kopf der Nachstellschraube beschä-
digt werden.
die Verwendung von Gabelschlüsseln und 
motorgetriebenen drehmomentwerkzeugen kann 
zu einer beschädigung des sechskants des 
nachstellers führen. 

 – Verwenden Sie ausschließlich einen 
Ringschlüssel (Werkzeuge 12 und 13), siehe 
Kapitel „WABCO Werkzeuge“ auf Seite 61.

 – drehen sie den sechskant des nachstellers (22) mit einem 
ringschlüssel (Werkzeuge 12 und 13), bis beide bremsbeläge an der 
bremsscheibe anliegen. 

 – Zur einstellung des lüftspiels, legen sie die Fühlerlehre immer in der 
bremsenmitte zwischen bremssattel und bremsenträger ein.

35
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 ! die drehrichtung zum Zustellen der bremse erfolgt entgegen dem 
uhrzeigersinn. 

 – Montieren sie den belagniederhaltebügel erst nach der einstellung des 
lüftspiels.

 – entnehmen sie die Fühlerlehre.

 – setzten sie drei neue niederhaltefedern (37) auf die bremsbeläge (35, 
36) und die druckplatte (19).

37

 – schieben sie einen neuen belagniederhaltebügel (38) durch die 
Öffnungen (Pfeile) im Kabelführungsblech in die Öffnungen des 
bremssattels und drücken sie diese so nieder, dass die radialen ansätze 
der niederhaltefedern in den bügel eingreifen.

38
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 – befestigen sie eine neue sechskantschraube (39) mit vorgeschriebenem 
anziehdrehmoment am bremssattel.

39

 – drücken sie einen neuen Verschlussstopfen (12) in die Öffnung des 
bremssattels. 

 – achten sie auf dichten sitz des stopfens.

12

 – Prüfen sie die radnabe auf Freigängigkeit.

 – Montieren sie das Fahrzeugrad nach angaben des achsen- oder 
Fahrzeugherstellers.

 – Prüfen sie die bremse nach abschluss der arbeiten auf dem 
rollenprüfstand.
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8 Erneuern des Bremszylinders

 ! beachten sie alle sicherheitshinweise, siehe Kapitel „3 sicherheitshinweise“ 
auf seite 6. halten sie diese hinweise unbedingt ein, um Personen- und/
oder sachschäden zu vermeiden.

Verwenden sie nur bremszylinder nach Vorgaben des achsen- bzw. 
Fahrzeugherstellers.

die anleitung zum erneuern des bremszylinders dient der allgemeinen 
information. beachten sie die Montagevorgaben sowie die Prüf- und 
einbauanweisungen des bremszylinderherstellers und halten sie diese 
unbedingt ein.

die abbildungen sind lediglich beispielhafte darstellungen und können von 
der tatsächlichen ausführung abweichen.

8.1 Ausbauen des Bremsylinders

 VORSICHT Trennen Sie vor den Arbeiten die Druckluft-
versorgung zum Fahrzeug 

 – Stellen Sie sicher, dass die 
Anschlussleitungen getrennt sind, bevor Sie 
den Membranzylinder ausbauen. 

 – schrauben sie den luftanschluss vom bremszylinder nach Vorschrift des 
Zylinderherstellers ab.

 – lösen sie die Muttern des bremszylinders, siehe Kapitel „11.1 
Werkzeuge, schlüsselweiten und anziehdrehmomente“ auf seite 60, 
Position Vii.

 ! achten sie darauf, dass bei ausbau des bremszylinders kein schmutz bzw. 
keine Feuchtigkeit in die bremse eindringen.

 – nehmen sie den bremszylinder vom bremssattel.
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8.2 Einbauen des Bremszylinders

 ! Je nach einbaulage der bremse muss die untere, zur bodenebene liegende, 
drainageöffnung am bremszylinder offen sein.

Je nach Zylindertyp und nach Vorschriften des Zylinderherstellers können 
die anderen Öffnungen entweder offen bleiben, oder müssen durch stopfen 
verschlossen werden.

achten sie darauf, dass bei der reinigung kein schmutz bzw. keine 
Feuchtigkeit in die bremse eindringen.

 – Reinigen Sie die Dichtfläche (A) und die Flanschfläche (B) am 
bremssattel.

 – Fetten sie die Kalotte (c) im bremshebel vor dem anbau des 
bremszylinders.

B

C

A

 – setzen sie den bremszylinder an den bremssattel an.

 – schrauben sie den bremszylinder mit neuen befestigungsmuttern mit 
einem Schlüssel an, bis der Bremszylinder ganzflächig am Bremssattel 
anliegt. bitte beachten sie unbedingt die hinweise, siehe Kapitel „11.1 
Werkzeuge, schlüsselweiten und anziehdrehmomente“ auf seite 60, 
Position V).

 VORSICHT Die Bremsleitungen können bei falschem 
Einbau beschädigt werden 
die bremsleitungen können bei falschem einbau 
beschädigt oder verbogen werden oder gegen 
andere bauteile reiben.

 – Eingebaute Bremsleitungen sollten keine 
Verdrehungen aufweisen und nicht gegen 
andere Teile reiben.

 – schrauben sie den bremsschlauch am bremszylinder nach Vorschrift 
des Zylinderherstellers fest.
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 – Prüfen sie, dass der bremsschlauch keine Vorspannung auf die 
Gleitfunktion des bremssattels ausübt und die bewegung des 
bremssattels über den gesamten Verschiebeweg nicht behindert.

 – Prüfen sie den luftanschluss auf dichtigkeit nach Vorschrift des 
Zylinderherstellers.

 – Prüfen sie die bremse nach abschluss der arbeiten auf dem 
rollenprüfstand. 
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9 Erneuern der Bremse

 ! beachten sie alle sicherheitshinweise, siehe Kapitel „3 sicherheitshinweise“ 
auf seite 6. halten sie diese hinweise unbedingt ein, um Personen- und/
oder sachschäden zu vermeiden.

die abbildungen sind lediglich beispielhafte darstellungen und können von 
der tatsächlichen ausführung der bremse abweichen.

9.1 Ausbauen der Bremse
 – demontieren sie das Fahrzeugrad nach angaben des achsen- oder 

Fahrzeugherstellers.

 – bauen sie den bremszylinder vom bremssattel ab, siehe Kapitel „8.1 
ausbauen des bremsylinders“ auf seite 33.

 – bauen sie die bremsbeläge aus, siehe Kapitel „7.1 ausbauen der 
bremsbeläge“ auf seite 22.

 – lösen sie die befestigungsschrauben (Pfeile).

38

 – demontieren sie den bremssattel mit bremsenträger von der 
achse, siehe Kapitel „11.1 Werkzeuge, schlüsselweiten und 
anziehdrehmomente“ auf seite 60, Position iii.

 – Prüfen sie die bremsscheibe, siehe Kapitel „6.3 Prüfen der 
bremsscheiben“ auf seite 18.

 – Prüfen sie die ausgebauten bremsbeläge und erneuern sie diese 
gegebenenfalls, siehe Kapitel „6.2.1 Messen der bremsbelagstärke“ auf 
seite 16.

 – Prüfen Sie die Befestigungsflansche an der Achse auf Verschleiß und 
beschädigung.

 – Reinigen Sie die Befestigungsflansche an der Achse und entfernen Sie 
schmutz, rost und Fett.
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9.2 Einbauen der Bremse

 ! die neue bremse ohne bremsbeläge ist vormontiert und kann über den 
bremsenträger komplett an die Fahrzeugachse angebaut werden.

linke bremse und rechte bremse dürfen bei Montage an der achse nicht 
vertauscht werden. die Zuordnung der richtigen bremse zur linken oder 
rechten achsseite ist an dem Pfeil auf dem bremssattel zu erkennen. dieser 
Pfeil kennzeichnet die drehrichtung der bremsscheibe bei Vorwärtsfahrt.

achten sie ggf. auf unterschiedliche ausführungen der bremse für 
Vorderachse bzw. hinterachse.

 – entfernen sie alle transportsicherungen von der neuen bremse. 
 Ö die schutzfolie (Pfeil) oder die transportschutzkappe im bereich der 

Zylinderbefestigung muss vollständig vom bremssattel entfernt werden.

 – setzen sie die neue bremse mit bremsenträger über die bremsscheibe 
und montieren sie die bremse an die achse.

 – Ziehen sie die schrauben fest, siehe Kapitel „11.1 Werkzeuge, 
schlüsselweiten und anziehdrehmomente“ auf seite 60.

 ! beachten sie dabei die Montagevorgaben des achsen- oder 
Fahrzeugherstellers zu schraubengrößen, anziehdrehmomenten, siehe 
Kapitel „11.1 Werkzeuge, schlüsselweiten und anziehdrehmomente“ 
auf seite 60, Position iii) und die anziehreihenfolge der 
befestigungsschrauben.

 – bauen sie druckplatte und bremsbeläge ein.

 – stellen sie das lüftspiel ein, siehe Kapitel „7.4 einbauen der 
bremsbeläge“ auf seite 29.
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 WARNUNG Unfallgefahr durch defekten Bremszylinder
ein defekter bremszylinder kann einen ausfall 
des bremssystems bewirken.

 – Erneuern Sie den Bremszylinder, wenn Sie 
Beschädigungen feststellen, siehe Kapitel 
„8 Erneuern des Bremszylinders“ auf Seite 
33.

 – Überprüfen sie den bremszylinder auf beschädigungen, besonders im 
inneren bereich der Kolbenstangendichtung.

 – Reinigen Sie die Dicht- und Flanschfläche des Bremszylinders.

 – Montieren sie den bremszylinder an den bremssattel, siehe Kapitel „8.2 
einbauen des bremszylinders“ auf seite 34.

 ! Je nach einbaulage der bremse muss die untere, zur straße liegende, 
drainageöffnung am bremszylinder offen sein.

Je nach bremszylindertyp können die anderen drainageöffnungen offen 
bleiben oder müssen durch stopfen verschlossen werden. beachten sie 
dazu die Vorschriften des bremszylinderherstellers.

 – Prüfen sie, dass sich die radnabe frei drehen lässt.

 – Montieren sie das rad nach angaben des achsen- oder 
Fahrzeugherstellers.

 – Prüfen sie die bremse nach abschluss der arbeiten auf dem 
rollenprüfstand.
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10 Erneuern der Dichtungen

 ! beachten sie alle sicherheitshinweise, siehe Kapitel „3 sicherheitshinweise“ 
auf seite 6. halten sie diese hinweise unbedingt ein, um Personen- und/
oder sachschäden zu vermeiden.

Werden sämtliche dichtungen des bremssattels ausgetauscht, können 
die arbeitsfolgen zum erneuern der schutzkappen und buchsen der 
Führungsbolzen sowie der schutzkappe der nachstellschraube zusammen 
ausgeführt werden.

Werden die dichtungen jedoch einzeln ausgetauscht, sind die arbeitsfolgen 
entsprechend der nachfolgenden abschnitte einzeln auszuführen.

die abbildungen sind lediglich beispielhafte darstellungen und können von 
der tatsächlichen ausführung abweichen.

10.1 Erneuern der Schutzkappen und Buchsen der Führungsbolzen

10.1.1 Demontage
 – demontieren sie das Fahrzeugrad nach angaben des achsen- oder 

Fahrzeugherstellers.

 VORSICHT Mögliche Unfallgefahr durch losen Bremssat-
tel nach dem Ausbau
nach lösung des bremssattels besteht 
Quetschgefahr für ihre Finger.

 – Stellen Sie sicher, dass Hände und Finger 
nicht im Weg sind.

 – bauen sie den bremszylinder vom bremssattel ab, siehe Kapitel „8.1 
ausbauen des bremsylinders“ auf seite 33.

38

 – bauen sie die bremsbeläge aus, siehe Kapitel „7.1 ausbauen der 
bremsbeläge“ auf seite 22.

 – lösen sie die befestigungsschrauben des bremssattels.

 – demontieren sie den bremssattel (1) mit bremsenträger (2) von 
der achse, siehe Kapitel „11.1 Werkzeuge, schlüsselweiten und 
anziehdrehmomente“ auf seite 60.
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 – spannen sie die bremse am bremsenträger fest in eine geeignete 
halterung (z. b. schraubstock) ein.

VORSICHT Bohrungen können beschädigt werden, wenn 
Werkzeuge falsch eingesetzt werden
Platzieren sie kein Werkzeug (z. b. Meißel) auf 
der Stirnfläche des Bremssattels.

 – Das Werkzeug (z. B. Meißel) nur auf dem 
Verschlussdeckel anbringen.

 – entfernen sie die Verschlussdeckel (11) der bolzenführungen (8, 9) aus 
dem bremssattel (1).

11

8, 9
1

2

 – lösen sie die schrauben (6), siehe Kapitel „11.1 Werkzeuge, 
schlüsselweiten und anziehdrehmomente“ auf seite 60, Position iV.

 – nehmen sie den bremssattel (1) vom bremsenträger (2) ab.

6

6

1

2

 – Reinigen Sie die Kontaktflächen (Passbund) am Bremsenträger (2) zu 
den Führungsbolzen.



41

MAXXTM22TErneuern der Dichtungen

 – nehmen sie die Führungsbolzen (8, 9) aus dem bremssattel (1).

 – nehmen sie die schutzkappen (5) aus der ringnut des bremssattels (1).

1
5

8, 9

 – legen sie den bremssattel (1) zum auspressen der buchsen (4) auf eine 
feste unterlage. 

 Ö die rückseite des bremssattels muss nach oben zeigen.

4 4

1

 ! Verwenden sie für den Wechsel der buchsen  Wabco Werkzeuge, siehe 
Kapitel „11.2 Wabco Werkzeuge“ auf seite 61.

 – Pressen sie mit den Werkzeugen 10, 11 und 21 die buchsen (4) aus dem 
bremssattel (1).

1

4
4

4

21
11 10

 – reinigen sie die bohrungen im bremssattel.
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10.1.2 Montage
 – Zwei neue buchsen für den langen Führungsbolzen einpressen.

 – Pressen sie mit den Werkzeugen 10, 11 und 29 die innere buchse in die 
bohrung des bremssattels bis zum anschlag des Werkzeugs ein.

29
11

10

 – Pressen sie mit den Werkzeugen 10, 11 und 22 die äußere buchse bis 
zum anschlag des Werkzeugs in dieselbe bohrung.

2211
10

 – Fetten Sie die Gleitflächen der Buchsen und den Raum zwischen den 
buchsen.

 – Pressen sie mit den Werkzeugen 10, 11 und 26 eine neue buchse für 
den kurzen Führungsbolzen in die bohrung des bremssattels (1) bis zum 
anschlag des Werkzeugs ein.

26
11

10

 – Fetten Sie die Gleitfläche der Buchse.



43

MAXXTM22TErneuern der Dichtungen

 – reinigen sie die dichtungssitze (ringnut) des bremssattels für die 
schutzkappen. 

 Ö die gereinigten dichtungssitze müssen sauber und fettfrei sein.

 – drücken sie zwei neue schutzkappen (5) von hand in die dichtungssitze 
(ringnut, Pfeil) des bremssattels (1).

1

5

 ! achten sie auf einen gleichmäßigen, faltenfreien sitz der schutzkappen (5) 
in den dichtungssitzen des bremssattels (1).

 – Fetten Sie die Laufflächen der Führungsbolzen (8, 9) und den Randwulst 
der schutzkappen (5).

 – Führen sie die beiden neuen Führungsbolzen (8, 9) von der Zylinderseite 
in den bremssattel (1).

58, 9

1

 ! der lange Führungsbolzen (8) ist der Passbolzen, der kurze Führungsbolzen 
(9) ist der spielbolzen.
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beachten sie unterschiede zwischen den bremsenausführungen. die 
Position der Führungsbolzen (8, 9) ist abhängig von der bremsenausführung 
und einbausituation.

so kann sich der Passbolzen (8) sowohl auf der einlaufseite als auch auf 
der Auslaufseite der Bremsscheibe befinden. Entsprechend befindet sich der 
spielbolzen (9) dann auf der gegenüberliegenden seite.

 – schieben sie die schutzkappen (5) über die Führungsbolzen (8, 9).

 – setzen sie den randwulst der schutzkappen (5) in die dichtungssitze 
(ringnut) der Führungsbolzen (8, 9) ein. 

 ! achten sie dabei darauf, dass sich der blechring (Pfeil) nicht von der 
schutzkappe löst.

achten sie auf einen gleichmäßigen, faltenfreien sitz des randwulstes der 
schutzkappen (5) in den dichtungssitzen der Führungsbolzen (8, 9).

 – entfernen sie überschüssiges Fett. 
 Ö Die Planflächen der Führungsbolzen zum Bremsenträger und die 

Kontaktflächen am Bremsenträger müssen sauber und fettfrei sein.

VORSICHT Die Schutzkappen können beschädigt 
werden, wenn diese auf dem Bremsträger 
aufliegen
schäden an den schutzkappen können beim 
lösen der befestigungen am bremsträger 
nicht ausgeschlossen werden, wenn die 
hauptschließkante (Pfeil) der schutzkappe an 
diesem anliegt.

 – Stellen Sie beim Anziehen der Befestigungen 
am Bremsträger sicher, dass die 
Hauptschließkante (Pfeil) der Schutzkappe 
nicht an diesem anliegt.



45

MAXXTM22TErneuern der Dichtungen

 – schieben sie die Führungsbolzen soweit aus dem bremssattel in 
richtung bremsträger (Pfeil), bis die vordere Falte der schutzkappe vom 
bund (Pfeil) wegzeigt.

 – bewegen sie die Führungsbolzen (8, 9) von hand in den buchsen leicht 
hin und her und prüfen sie dabei die leichtgängigkeit der bewegung.

 – setzen sie den bremssattel (1) auf den bremsenträger (2) und die 
eingeschobenen Führungsbolzen (8, 9) in den Passbund (Pfeil).

8,92

1
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 – stecken sie zwei neue schrauben (6) durch die im bremssattel (1) 
eingesetzten Führungsbolzen.

6

1

VORSICHT Beschädigung der Schutzkappen bei der 
Montage
die schutzkappen können bei der Montage 
beschädigt werden.

 – Achten Sie bei der Montage darauf, dass die 
Schutzkappen (5) nicht beschädigt und beim 
Anziehen der Schrauben (6) nicht verdreht 
werden.

 ! schrauben sie immer zuerst den mit Passsitz geführten langen 
Führungsbolzen (8) und anschließend den mit spiel geführten kurzen 
Führungsbolzen (9) fest.

Werden bei Wartungsarbeiten die Führungsbolzen (8, 9) vom bremsenträger 
(2) gelöst, müssen beim Zusammenbau neue schrauben (6) verwendet 
werden.

 – schrauben sie die schrauben (6) an den bremsenträger (2) an, siehe 
Kapitel „11.1 Werkzeuge, schlüsselweiten und anziehdrehmomente“ auf 
seite 60, Position iV.
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 – bewegen sie den bremssattel mehrfach von hand auf den 
Führungsbolzen (8, 9) über den gesamten Verschiebeweg und prüfen sie 
dabei die leichtgängigkeit der bewegung.

9

8

VORSICHT Beschädigung der Schutzkappen durch Be-
wegung des Bremssattels
die schutzkappen der Führungsbolzen können 
bei der bewegung des bremssattels gegen den 
bremsenträger gequetscht werden.

 – Achten Sie darauf, dass bei der Bewegung 
des Bremssattels die Schutzkappen 
der Führungsbolzen nicht gegen den 
Bremsenträger gequetscht werden.

 – Fetten sie die bohrungen für die Verschlussdeckel (11) im bremssattel 
(1).

 – schieben sie den bremssattel (1) gegen den bremsenträger.

 – setzen sie zwei neue Verschlussdeckel (11) in die bohrungen des 
bremssattels (1).

VORSICHT Beschädigung der Verschlussdeckel beim 
Einpressen
die Verschlussdeckel können beim einpressen 
beschädigt werden.

 – Pressen Sie die Verschlussdeckel vorsichtig 
ein.
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 – Pressen sie die Verschlussdeckel (11) mit den Werkzeugen 10, 11 und 
27 bis zum anschlag ein.

1

11

2711 10

11

 – Kontrollieren Sie die Verbindungsflächen am Befestigungsflansch der 
achse und am bremsenträger und entfernen sie vorhandenen schmutz, 
rost oder Öl.

 – setzen sie die bremse mit bremsenträger über die bremsscheibe.

 – Montieren sie die bremse an die achse.

 – Ziehen sie die schrauben fest, siehe Kapitel „11.1 Werkzeuge, 
schlüsselweiten und anziehdrehmomente“ auf seite 60, Position iii.

 ! beachten sie dabei die Montagevorgaben des achsen- oder 
Fahrzeugherstellers und halten sie diese unbedingt ein.

 – bauen sie druckplatte und bremsbeläge ein und stellen sie das lüftspiel 
ein, siehe Kapitel „7.4 einbauen der bremsbeläge“ auf seite 29.

 ! achten sie darauf, dass bei der reinigung kein schmutz bzw. keine 
Feuchtigkeit in die bremse eindringen.
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 – Reinigen Sie die Dichtfläche und die Flanschfläche am Bremssattel und 
fetten sie die Kalotte (Pfeil) im bremshebel.

 – Prüfen sie den bremszylinder auf beschädigungen, besonders im 
inneren bereich der Kolbenstangendichtung.

 Ö erneuern sie den bremszylinder, wenn sie beschädigungen 
feststellen, siehe Kapitel „8 erneuern des bremszylinders“ auf seite 
33. ein defekter bremszylinder darf nicht wieder montiert werden.

 – Reinigen Sie die Dicht- und Flanschfläche des Bremszylinders.

 – Montieren sie den bremszylinder an den bremssattel, siehe Kapitel „8.2 
einbauen des bremszylinders“ auf seite 34.

 ! beachten sie dabei die Montagevorgaben des achsen- oder 
Fahrzeugherstellers und halten sie diese unbedingt ein.

Je nach einbaulage der bremse muss die untere, zur straße liegende, 
drainageöffnung am bremszylinder offen sein.

Je nach bremszylindertyp können die anderen drainageöffnungen offen 
bleiben oder müssen durch stopfen verschlossen werden. beachten sie 
dazu die Vorschriften des bremszylinderherstellers.

 – Prüfen sie, dass sich die radnabe frei drehen lässt.

 – Montieren sie das rad nach angaben des achsen- oder 
Fahrzeugherstellers.

 – Prüfen sie die bremse nach abschluss der arbeiten auf dem 
rollenprüfstand. 
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10.2 Erneuern der Schutzkappe der Nachstellschraube

 ! Wird die schutzkappe einzeln ausgebaut, ist ein abbau des bremssattels 
und des bremszylinders nicht erforderlich.

10.2.1 Ausbauen der Schutzkappe
 – bauen sie die bremsbeläge und die druckplatte aus, siehe Kapitel „7.1 

ausbauen der bremsbeläge“ auf seite 22.

 – schieben sie den bremssattel von hand vollständig zur Zylinderseite.

 – Ziehen sie die schutzkappe (10) aus dem dichtungssitz (ringnut) der 
nachstellschraube (21).

 VORSICHT Beschädigung des Dichtungssitzes der 
Schutzkappe durch falsche Verwendung des 
Schraubendrehers
der dichtungssitz der schutzkappe kann durch 
falsche Verwendung des schraubendrehers 
beschädigt werden.

 – Setzen Sie den Schraubendreher zwischen 
der Schutzkappe und Deckel an.
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 – entfernen sie die schutzkappe (10) mit einem schraubendreher aus dem 
dichtungssitz des bremssattels.

10

21

 – Prüfen sie das Gewinde der nachstellschraube (21).

 – schieben sie den bremssattel vollständig von hand zur Zylinderseite.

 – Prüfen sie den bremssattel. 
 Ö Wenn schmutz oder Feuchtigkeit in die bremse eingedrungen sind 

oder der dichtungssitz im bremssattel beschädigt ist, erneuern sie die 
bremse, siehe Kapitel „9 erneuern der bremse“ auf seite 36.

 – Markieren sie am bremssattel die Position des stifts der 
nachstellschraube (21). 

 Ö der stift muss sich nach Prüfen der nachstellschraube (21) an 
derselben Position befinden.
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 – drehen sie die nachstellschraube (21) von hand gegen den 
uhrzeigersinn ca. 30 mm aus dem bremssattel.

21

 – Prüfen sie während des schraubens das Gewinde der nachstellschraube 
(21) auf Korrosion und beschädigung.

 Ö Wenn das Gewinde und/oder sichtbare innenliegende bremsenteile 
beschädigt oder korrodiert sind, erneuern sie die bremse, siehe Kapitel 
„9 erneuern der bremse“ auf seite 36.

 – erneuern sie die schutzkappe (10), wenn kein schmutz- oder kein 
Wassereintritt über den dichtungssitz in den bremssattel zu erkennen 
sind, oder wenn die schutzkappe bei servicearbeiten beschädigt worden 
ist.

 – Prüfen sie, dass die graue dichtung korrekt im dichtungssitz des 
bremssattels sitzt. drücken sie, falls erforderlich, die dichtung von hand 
wieder in den dichtungssitz.

 ! Verwenden sie bei der reinigung keine scharfkantigen Werkzeuge oder 
Metallbürsten.

achten sie darauf, dass bei der reinigung kein schmutz bzw. keine 
Feuchtigkeit in die bremse eindringen.

der dichtungssitz für die schutzkappe (10) im bremssattel muss sauber und 
fettfrei sein.

 – reinigen sie die dichtungssitze (Pfeile) der schutzkappe (10) im 
bremssattel und in der ringnut der nachstellschraube (21).

21

10
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 – Fetten sie das Gewinde der nachstellschraube (21).

 – drehen sie die nachstellschraube (21) im uhrzeigersinn wieder teilweise 
zurück in den bremssattel. der stift der nachstellschraube muss sich in 
derselben Position wie vor dem Herausdrehen befinden.

10.2.2 Einbauen der Schutzkappe
 – schieben sie eine neue und fettfreie schutzkappe (10) über die 

nachstellschraube (21).

 – Zentrieren sie die schutzkappe (10) und drücken sie diese von hand in 
den dichtungssitz des bremssattels.

10

21

 – Fetten sie leicht den inneren randwulst (Pfeil) der schutzkappe (10).

 – setzen sie den randwulst (Pfeil) der schutzkappe (10) in den 
dichtungssitz der nachstellschraube (21).

21

10

 ! achten sie auf einen korrekten dichtungssitz im bremssattel (1) und auf 
gleichmäßigen, faltenfreien sitz des randwulstes der schutzkappe (10) in 
der ringnut der nachstellschraube (21).
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 – bauen sie druckplatte und bremsbeläge ein und nehmen sie die 
einstellung des lüftspiels vor, siehe Kapitel „7.4 einbauen der 
bremsbeläge“ auf seite 29.

 – Prüfen sie die bremse nach abschluss der arbeiten auf dem 
rollenprüfstand. 
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10.3 Erneuern der Schutzkappe des Sechskant des Nachstellers

 ! Wird die schutzkappe einzeln ausgebaut, ist ein abbau des bremssattels 
und des bremszylinders nicht erforderlich.

10.3.1 Ausbauen der Schutzkappe
 – entfernen sie den Verschlussstopfen (12) für nachsteller (22).

12
22

 – drücken sie die schutzkappe (13) mit Werkzeug (z. b. schraubendreher) 
aus dem sitz des bremssattels.

 – entfernen sie die schutzkappe vom sechskant des nachstellers. 

13

 ! achten sie darauf, dass bei der reinigung kein schmutz bzw. keine 
Feuchtigkeit in die bremse eindringen.

erneuern sie die schutzkappe (13), wenn kein schmutz- oder kein 
Wassereintritt über den dichtungssitz in den bremssattel zu erkennen sind, 
oder wenn die schutzkappe bei servicearbeiten beschädigt worden ist.

Wenn das Gewinde und/oder sichtbare innenliegende bremsenteile 
beschädigt oder korrodiert sind, erneuern sie die bremse, siehe Kapitel „9 
erneuern der bremse“ auf seite 36.
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 – reinigen sie die dichtungssitze (Pfeile) der schutzkappe im bremssattel.

10.3.2 Einbauen der Schutzkappe
 – setzen sie die Montagekappe (a) auf den sechskant des nachstellers 

(22) und schieben sie diese bis zum anschlag.

A
22

 – Fetten sie leicht die neue schutzkappe (13) nur am inneren 
dichtungswulst (Pfeil).

 – setzten sie die schutzkappe (13) auf die Montagekappe (a).

 – drücken sie die schutzkappe (13) von hand bis zum anschlag in den 
sitz des bremssattels.
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A

13

 – setzen sie die Montagehülse (b) auf die Montagehülse (a).

A

B

 – drücken sie die Montagehülse (b) gegen den inneren dichtungswulst, 
bis der dichtungswulst in der ringnut des nachstellers liegt. 

B

 – entfernen sie die Montagehülse und die Montagekappe.
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 – Kontrollieren sie, ob die schutzkappe (13) richtig im bremssattel und in 
der ringnut sitzt (Pfeil).

13

 – drücken sie einen neuen Verschlussstopfen (12) in die Öffnung des 
bremssattels.

 – achten sie auf dichten sitz.

12
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nach dem einbau des Verschlussstopfens:
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11 Anhang

11.1 Werkzeuge, Schlüsselweiten und Anziehdrehmomente
Für die servicearbeiten an der scheibenbremse werden die folgenden 
Werkzeuge sowie spezielle Wabco Werkzeuge benötigt, siehe Kapitel „11.2 
Wabco Werkzeuge“ auf seite 61.

POSITION
WERKZEUG /  
VERWENDUNG

SCHLüSSELWEITE ANZIEHDREHMOMENT  
BEMERKUNGENAUSSEN INNEN

i sechskant
bremseneinstellung

8 – drehrichtung am sechskant:
 � Zustellen gegen den uhrzeigersinn (links) 
max. 3 nm (2.2 lb x ft), lüftspiel wird 
kleiner.

 � rückstellen im uhrzeigersinn (rechts) max. 
15 nm (11 lb x ft), lüftspiel wird größer

ii innensechskantschraube
belagniederhaltebügel

– 8 30 + 15 nm (22 + 11 lb x ft)

iii bremsenbefestigung 27 mm – 410+/-30 nm (302.5 +/-22 lb x ft)

beachten sie die Montagevorgaben des 
achsen- oder Fahrzeugherstellers.

iV Verschraubung
Führungsbolzen

– 14 drehwinkelanzug 130 nm +90° (96 lb x ft 
+90°) 
anziehreihenfolge für Führungsbolzen:
 � 1. Passbolzen (mit innensechs-
kantschraube)

 � 1. spielbolzen (mit innensechs-
kantschraube)

V Verschraubung
Zylinder

24 – Gilt nur für original Wabco Zylinder: 
203.5 -34 nm (150 -25lb x ft)
die befestigung des bremszylinders an der 
scheibenbremse wird wie folgt empfohlen:
 � schrauben sie die befestigungsmuttern 
von hand auf, bis der bremszylinder ganz-
flächig anliegt.

 � Ziehen sie befestigungsmuttern mit ca. 
120 nm (88.5 lb x ft) an.

 � Ziehen sie befestigungsmuttern mit 
drehmomentschlüssel mit 203.5 -34 nm 
(150 -25lb x ft) fest.

Verwenden sie befestigungsmuttern nur 
einmal.
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11.2 WABCO Werkzeuge

WABCO Basis Werkzeuge (Werkzeugsatz 640 195 522 2)

erforderlich für alle Wabco druckluft-scheibenbremsen

POSITION BEZEICHNUNG ABBILDUNG
10 Griff

11 adapterstück

12 ringschlüssel / ratsche

13 Verlängerung

WABCO Werkzeuge für MAXXTM22T (Werkzeugsatz 640 322 522 2)

Zusätzlich sind die Wabco basis Werkzeuge (Werkzeugsatz 640 195 522 2) erforderlich.

POSITION BEZEICHNUNG ABBILDUNG
19*) Werkzeug

Justiereinrichtung

20*) Werkzeug
Justiereinrichtung

21 ausschlagbuchse

22 einschlagbuchse lang-1

23*)
25*)
29

einschlagbuchse lang-2
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POSITION BEZEICHNUNG ABBILDUNG
24*)
26

einschlagbuchse kurz

27 einschlagbuchse lang

*) diese Werkzeuge als bestandteil des Werkzeugsatzes werden für den 
bremsentyp MaXXtM22t nicht benötigt.
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11.3 Explosionsdarstellung der Austauschteile
Informationen zu WABCO Reparatursätzen und Serviceunterlagen finden Sie im Online-Produktkatalog INFORM 
im internet unter www.wabco-auto.com

LEGENDE
1 vormontierter bremssattel 

(1) mit Zuspanneinheit; 
bremsenträger (2) und 
druckplatte (19)

4 buchsen für Führungsbolzen 5 schutzkappen für 
Führungsbolzen

6 innensechskantschrauben 8 Führungsbolzen (lang) 9 Führungsbolzen (kurz)

10 schutzkappe für 
nachstellschraube

11 Verschlussdeckel 12 Verschlussstopfen

13 schutzkappe für nachsteller 19 druckplatte 35 bremsbelag Felgenseite
36 bremsbelag Zylinderseite 37 niederhaltefedern 38 belagniederhaltebügel
39 sechskantschraube
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11.4 Beschaffung der Ersatzteile und Entsorgung
 – Identifizieren Sie die Bremse mit Hilfe der WABCO Teilenummer.

a teilenummer des Fahrzeugherstellers
b Produktionsdatum
c Montagenummer
d Wabco teilenummer

 – Öffnen sie den Wabco online-Produktkatalog inForM auf www.
wabco-auto.com

 – Geben sie die Wabco teilenummer des bremssattels ein.

 – Klicken sie auf „reparatur“.

 – Öffnen sie das ersatzteilblatt.

11.5 Entsorgung der Bremsenteile
 – entsorgen sie verbrauchte und ausgetauschte teile unter beachtung des 

umweltschutzes entsprechend der nationalen bzw. regionalen Vorgaben.

 ! in der regel können bremsenteile verschrottet werden.
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14für Brems-, Stabilitäts-, und 

automatische Antriebssysteme für 
die führenden Lkw-, Anhänger- und 
Bushersteller weltweit. Mit einem 
Umsatz von $ 2,5 Milliarden im Jahr 
2012, hat WABCO seinen Hauptsitz 
in Brüssel, Belgien. 

www.wabco-auto.com

WABCO (NYSE: WBC) ist einer der 
weltweit führenden Anbieter von 
Technologien und Regelsystemen 
für Sicherheit und Effizienz von 
Nutzfahrzeugen. Vor rund 150 
Jahren gegründet, ist WABCO 
federführend in der Entwicklung 
von elektronischen, mechanischen 
und mechatronischen Technologien 
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