Instrukcja sprawdzania sprezarek

Uzywane symbole

UWAGA Mozliwe niebezpieczenstwo, ktére
w przypadku zlekcewazenia
A ostrzezenia moze spowodowaé
lekkie lub srednio ciezkie szkody na

zdrowiu i zyciu badz szkody
rzeczowe.

— Czynnos¢
+  Wyszczegdlnienie

Wazne informacje, wskazéwki lub rady, ktérych
nalezy bezwzglednie przestrzegac.

Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem sprawdzania nalezy
= uwaznie przeczyta¢ wszystkie zasady
bezpieczenstwa.

Sprawdzanie rozpoczaé dopiero po przeczytaniu i
zrozumieniu wszystkich informac;ji, koniecznych do
jego przeprowadzenia.

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do wymagan i
instrukcji producenta pojazdu.

Nalezy przestrzega¢ zaktadowych przepiséw o
zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom oraz
przepiséw krajowych.

Podczas sprawdzania urzadzenia nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wymagan, podanych w
niniejszej instrukcji sprawdzania.

W razie potrzeby nosi¢ odpowiednig odziez
ochronna.

Zabezpieczy¢ pojazd przed przemieszczaniem.

Zamocowac na kierownicy dobrze widoczng
informacje o przeprowadzaniu sprawdzania.

Sprawdzanie sprezarki moze by¢ przeprowadzane
wylgcznie przez odpowiednio przeszkolony i
wykwalifikowany personel.

Sprawdzanie przy pracujgcym silniku mozna
przeprowadzaé wylacznie w pomieszczeniach z
uktadem odsysania gazéw spalinowych lub na
zewnatrz. Wdychanie tlenku wegla moze
spowodowaé powazne uszczerbki na zdrowiu lub
nawet Smierc.

Dodatkowo wymagane dokumenty

Odpowiednie dokumenty mozna znalez¢ na stronie
gtéwnej WABCO http://www.wabco-auto.com po
wprowadzeniu tytutu publikacji lub jej numeru w
INFORM.

»  Zalecenia montazowe oraz konserwacja
sprezarek 41. ... .i91. ...

*  Ogolne wskazowki naprawczo-kontrolne
(815090 109 3)
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Instrukcja sprawdzania sprezarek

1.1

Sprawdziany w celach
diagnostycznych

Za wysokie zuzycie oleju

Jezeli monitowane jest za wysokie zuzycie oleju,
nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce operacje
kontrolne:

Sprawdzi¢ czystos¢ filtra powietrza i przewodu

ssgcego.

Sprawdzi¢, czy przewdd ssacy nie jest
uszkodzony.

UWAGA

A

Niebezpieczenstwo obrazen
Nie zblizaj dtoni i wtoséw do
ruchomych czesci.

Niebezpieczenstwo obrazen
Podczas wykonywania prac przy
pojezdzie, zwtaszcza przy
pracujgcym silniku, nie no$
krawata, luznej odziezy,
bransoletek, nie migj
rozpuszczonych wiosoéw, itp.

Niebezpieczenstwo poparzenia
Nie dotyka¢ zadnych goracych
czesci pojazdu.

Przeprowadzi¢ test oleju, uzywajac papieru:
Niezbedne materiaty: mocny papier na stabilnej
podktadce

Nagrzac¢ sprezarke przez ok. 10 minut.

UWAGA

A

Niebezpieczenstwo poparzenia
Przy demontazu przewodu
cisnieniowego nosi¢ rekawice
ochronne.

Zdemontowac przewdd cisnieniowy (przytacze

2) sprezarki.

Ustawi¢ zwiekszong predkos¢ obrotowa biegu
jatowego silnika.

Przytrzymac papier przez 45 sekund przed
otwartym przytagczem 2 sprezarki, zachowujac
ok. 3 cm odstepu.

Poréwnac otrzymany obraz z ponizszymi

zdjeciami.

Normalne zuzycie oleju:

| Same ciemne miejsca na papierze nie sg

= Wwskaznikiem zwiekszonego zuzycia oleju
sprezarki, gdyz na papierze osiada takze
nagromadzony nagar olejowy. Waznym jest,
czy papier pozostat suchy, czy tez zostat
nawilzony.

Wilgotny osad oleju wskazuje na zwigkszone
zuzycie oleju.

27
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Instrukcja sprawdzania sprezarek

Za wysokie zuzycie oleju:

| Wilgo¢ wida¢ po promienistym rozptywaniu sie.

Wymiana tylko gtowicy cylindréw nie wystarcza
do zapobiezenia zwigkszonemu zuzyciu oleju.

—  Wymieni¢ sprezarke, aby nie spowodowac
uszkodzenia innych czesci uktadu
hamulcowego.

1.2 Cisnienie w uktadzie chtodzenia
Kontrola szczelnos$ci gtowicy cylindrow sprezarki:

—  Szczelnie zamkna¢ jedno z przytaczy
chtodziwa (np. przytacze 9.1).

— Do przytacza chtodziwa podtaczy¢ adapter do
sprezonego powietrza.

— Do obszaru chtodziwa podac cisnienie maks.
12 bar.

—  Sprawdzi¢ przytacze ssgce, czy wydostaje sie z
niego powietrze (ew. powstawanie
pecherzykéw, spray do poszukiwania
nieszczelnosci).

—  Sprawdzi¢ przytacze cisnieniowe, czy
wydostaje sie z niego powietrze (ew.
powstawanie pecherzykdw, spray do
poszukiwania nieszczelnosci).

—  Zwréci¢ uwage na nieszczelnosci na zewnatrz.
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Instrukcja sprawdzania sprezarek

1.3 Dlugi czas napetniania, nie jest osiggane

cisnienie wylaczenia

Jezeli napetnianie uktadu hamulcowego w

pojezdzie zajmuje duzo czasu, moze to mie¢

nastepujace przyczyny, ktére nalezy sprawdzi¢ w

podanej kolejnosci:

*  Nieszczelnosci uktadu hamulcowego

«  Zatkany przewdd cidnieniowy

+  Cisnienie wylgczenia jest nieprawidiowe lub
ukfad sterowania PR nie dziata

»  Sprezarka ma niewystarczajgcg wydajnosé
ttoczenia

* Niewystarczajgce przenoszenie mocy przez
sprzegto

1.3.1
Zwrdci¢ uwage na odgtosy pracy.

Nieszczelnosci uktadu hamulcowego

Obserwowac straty cisnienia przy
zatrzymanym silniku.

Podejrzane fragmenty uktadu hamulcowego
spryskac roztworem mydta, aby upewnié sie, ze
nie ma wiekszych nieszczelno$ci.

Odczyta¢ pamie¢ danych w pojezdzie, aby
sprawdzi¢ czas witgczenia sprezarki:

Przy nadmiernym czasie wtgczenia (dane w
pojezdzie, np. w samochodzie ciezarowym
>50%, przestrzega¢ wymagan producenta
pojazdu) ustali¢ przyczyne i usunac ja.

Schemat blokowy operacji

Cisnienie
wytgczenia zostato
osiggniete

*nie

Nieszczelnosci

hamulcowego

uktadu tak Usungé

nieszczelnosci

(patrz 1.3.1)

| nie
Sprawdzi¢
dpziagnile + * Wymieni¢ przewod
osuszacza tak  Niewystarczajace Zatkany przewdd 1, ClSMeniowyoraz
powietrza oraz <& ci$nienie sterujace cignieniowy sprawdzicisprzcgio;
sprzegto, czy nie (patrz 1.3.3/1.3.5.1) (patrz 1.3.2) sz }A’Y!(aZUJe
wykazuje zuzycia zuz1yC|a ,
(patrz 1.3.5.2) nie | [ nie (patrz 1.3.5.2)
\J
Sprzegto osiggneto  tak Wymieni¢
. o sprzegto (zgodnie
granice zuzycia —p I
(patrz 1.3.5.2) z wymaganiami
- producenta)
‘ nie
Wystac sprezarke
—p do WABCO w celu

dalszych badan
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Instrukcja sprawdzania sprezarek

1.3.2 Zatkany lub nieszczelny przewod
hamulcowy

Wymagany srodek kontrolny

Trojnik z przytgczem do manometru do ztgcza 2
sprezarki

— Podtaczy¢ manometr do wejscia osuszacza
powietrza 1. W tym celu zamontowac tréjnik na
kohAcu przewodu cisnieniowego przed
wejsciem regulatora cisnienia, jezeli nie jest
dostepne inne miejsce do kontroli.

— Upewni¢ sie, ze w chwili uruchomienia silnika
sprezarka pracuje w fazie ttoczenia (ew.
kilkakrotne aktywowaé¢ hamulec roboczy).

—  Przez spryskanie zimnego przewodu
cisnieniowego roztworem mydta sprawdzi¢, czy
nie wykazuje on nieszczelnosci, zwracajac
uwage na powstawanie pecherzykow przy
uruchamianiu silnika.

— Rownolegte zmierzy¢ cisnienie na kroécu
ttocznym sprezarki oraz na wejsciu
cis$nieniowym regulatora cisnienia badz
osuszacza powietrza.

Jezeli obie wartosci cisnienia wzrastajg

réwnomiernie, przewdd ci$nieniowy jest w
porzadku.

Natomiast jesli cisnienie za sprezarkg jest
znacznie wyzsze od cisnienia na regulatorze
cisnienia, przewdd cisnieniowy jest zatkany i
musi zosta¢ wymieniony (dopuszczalng
wartos¢ nalezy okresli¢ odpowiednio do typu
pojazdu).

Zatkany przewdd ci$nieniowy moze
spowodowaé powazne szkody posrednie
(awarie sprezarki).

Jezeli zamontowana jest sprezarka ze
sprzegtem, nalezy sprawdzi¢ takze stopien
zuzycia sprzegta (patrz punkt 1.2.5.2) i
ewentualnie wymienic je.

1.3.3 Cisnienie wylaczenia jest nieprawidlowe
lub uktad sterowania PR nie dziata

— Podtagczy¢ manometr do wyjscia osuszacza

powietrza 21 lub zbiornika wilgotnego.

—  Sprawdzi¢ funkcje regulacji cisnienia

(osiagniecie cisnienia wylgczenia i nastepne
wydmuchiwanie tfoczonego powietrza).

| Jezeli sprezarka jest wyposazona w system PR,
= nalezy sprawdzi¢ sygnat sterujacy PR.

Do sprawdzania sygnatu PR nalezy przeprowadzi¢
nastepujace kontrole:

— Zmierzy¢ cisnienie sterujgce na wejsciu
sprezarki (przytacze 4).

Po osiggnieciu cisnienia wytgczenia cisnienie
sterujgce musi gwattownie wzrosng¢ do
wartosci > 7 bar. Po przetaczeniu na ,prace pod
obcigzeniem” / faze ttoczenia cisnienie w
przewodzie sterujgcym musi gwattownie spasé
do cisnienia atmosferycznego.

1.3.3.1 Sprawdzanie indywidualnych funkcji
sprezarki oraz sygnatu sterujacego
przez roztaczenie przewodu sterujgcego

— Odpowietrzy¢ przewdd od sprezarki do
atmosfery.

—  Zamknagg¢ przewdd od osuszacza powietrza.

System musi ttoczy¢ az do osiggniecia cisnienia
wytgczenia (gwattowny wylot powietrza z
osuszacza).

1.3.4 Sprezarka ma niewystarczajaca
wydajnos¢ tloczenia

— Jezeli sprezarka jest napedzana pasem
klinowym, sprawdzi¢ naciag pasa zgodnie z
wymaganiami producenta pojazdu.

Do sprawdzenia wydajnos¢ ttoczenia nalezy
zmierzy¢ czas napetniania uktadu
hamulcowego pojazdu. Nalezy przy tym
przestrzega¢ wymagan producenta pojazdu.

Jezeli podczas powyzszych sprawdzianéw
stwierdzone zostang usterki, konieczna jest
naprawa lub wymiana sprezarki. Dodatkowo do
sprezarki nalezy zawsze wymieni¢ przewdd
cisnieniowy, aby zapobiec ponownej awarii po
krotkim czasie.

© 2014/2013 WABCO Wszelkie prawa zastrzezone 912 000 959 3/06.2013
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Instrukcja sprawdzania sprezarek

1.3.5 Niewystarczajace przenoszenie mocy
przez sprzegto

1.3.5.1 Sprawdzanie sygnatu sterujagcego
sprzegta

— Podtaczy¢ manometr do wyjscia osuszacza
powietrza 21 lub zbiornika wilgotnego.

—  Sprawdzi¢ funkcje regulacji cisnienia
(osiagniecie cisnienia wylgczenia i nastepne
wydmuchiwanie ttoczonego powietrza).

| Jezeli sprezarka jest wyposazona w sprzegto,
= nalezy sprawdzi¢ sygnat sterujacy sprzegta.

Do sprawdzania sygnatu sterujgcego sprzegta
nalezy przeprowadzi¢ nastepujgace kontrole:

— Zmierzyé¢ cisnienie sterujgce na wejsciu
sprezarki (przylacze 4).

Po osiggnieciu ci$nienia wytaczenia cisnienie
sterujgce musi gwattownie wzrosng¢ do
wartosci > 7 bar.

Po przetaczeniu na ,prace pod obcigzeniem” /
faze ttoczenia cisnienie w przewodzie
sterujgcym musi gwattownie spas¢ do cisnienia

#’rzytqcze 4
Cisnienie powietr;
6 bar £ 0,5 bar

atmosferycznego.

Sprawdzanie indywidualnych funkcji sprezarki oraz

sygnatu sterujgcego przez roztgczenie przewodu

sterujgcego:

—  Odpowietrzy¢ przewdd od sprezarki do
atmosfery.

— Zamkng¢ przewdd od osuszacza powietrza.

System musi ttoczy¢ az do osiggniecia cidnienia
wytgczenia (gwattowny wylot powietrza z
osuszacza).

1.3.5.2 Sprawdzanie sprzegta

Sprawdzanie wartosci zuzycia:

Przy wartosci zuzycia > 1,0 mm konieczna jest
wymiana sprzegta.

Granicg zuzycia czyli oczekiwana awaria sprzegta
wystepuje przy wartosci zuzycia rownej > 1,2 mm.
—  Zwréci¢ uwage na styszalne nieszczelnosci.

W razie potrzeby wymienic¢ element
aktywacyjny.

Punkty
pomiarowe:
A80° £ 10°

,
'
L

Zastos_pwagie f
szablonow otyg:ﬁ
samych wymiarach

kazdorazowo po maks.
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Sprawdziany po wymianie
sprezarki

Sprawdzi¢ nastepujace punkty:

21

Szczelnosé
Czasy napetniania

Uktad chtodzenia (przy sprezarkach
chtodzonych ciecza)

Sprawdzanie szczelnosci

Spryska¢ roztworem mydta sprezarke i
wymieniony przewdd cisnieniowy w miejscach
potaczen.

Przy uruchamianiu silnika i napetnianiu
instalacji nie moga powstawacé pecherzyki
powietrza.

Po osiggnieciu cidnienia wytgczenia sprawdzic
szczelnos¢ przewodu sterujgcego PR
(spryskac roztworem mydta).

2.2

23

Sprawdzanie czasow napetniania
Zmierzy¢ czas po uruchomieniu silnika do
osiggniecia cisnienia wytaczenia.
Poréwnac¢ zmierzony czas z czasem
wymaganym przez producenta pojazdu.

Jezeli wymagany czas nie zostanie osiggniety,
nalezy ponownie poszukaé nieszczelnosci w
instalaciji.

Sprawdzanie ukladu chtodzenia

W przypadku sprezarek chtodzonych cieczg
sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu chiodzenia i brak
wyciekéw cieczy chtodzace;j.
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