Vierkreis - Schutzventil 934 702

Teil 3

Priifanweisung Erforderliches Sonderwerkzeug
fiir die Abwandlungen 040, 041
Spannwinkel 899 709 035 2
Priifablauf

1. Vorbereitung
Geridt nach Schema anschlief8en.

Diisen 00,40 mm in die dafiir vorgesehenen Auf-
nahmen oberhalb der Absperrhdhne 6 und 7 ein-
setzen.

2. Dichtigkeit
23 24 Uber Feinregelventil FH 1 einen Druck von 20 —
| i . | 2 bar einsteuern (Manometer 1).
Manometer 3, 4, 6 und 7 miissen den gleichen
- Druck wie Manometer 1 anzeigen.
= ‘ Gerat auf Dichtigkeit priifen.
. Feinregelventil FH1 schiieBen.
Gerit liber die Absperrhdhne 3, 4, 6 und 7 auf
. 29 0 bar entliiften.
Die Absperrhdhne 3, 4, 6, 7 und 12 schlieBen.
o ‘ Absperrhahn 11 6ffnen.
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3. Funktion
Uber Feinregelventil FN 1 den Wert P4 einsteu-
i I ern (Manometer 1).

a) Kreis 1 und 2
Vorratsdruck: max. 20,0 bar Feinregelventil FN 1 langsam schlieBen.
Manometer 3 und 4 miissen den der Abwandlung
entsprechenden SchlieBdruck P3 fiir die Kreise 1
und 2 anzeigen.
Bei Nichterreichen des angegebenen Schliel3-

Priifstandanschliisse

@ @ drucks siehe Punkt vier.
Manometer 6 und 7 diirfen keinen Druckabfall
23 24 anzeigen.
21| [22 (Bei Druckabfall kénnen die Riickschlagventile
zu den Kreisen 3 oder 4 undicht sein.)
b) Kreis 3
11 Uber Feinregelventil FN1 den Wert P4 einsteu-
ern.
. Feinregelventil FN1 langsam schlieBen.
Grundstellung der Absperrhdhne Abspe?rhahn 6 6ffnen. ’

im Priifstand
Manometer 3 mufll den der Abwandlung ent-

sprechenden SchlieRBdruck Pg fiir den Kreis 3 an-

Hahn AlBICIDIE|F|LIV] |2|3}4|6]|7{11]12/21]{22 zeigen.
Bei Nichterreichen des angegebenen SchlieB-

drucks siehe Punkt vier.
Absperrhahn 6 schlieBen.

Alle Druckangaben in bar Uberdruck
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c) Kreis 4

Uber Feinregelventil FN1 den Wert P4 einsteu-
ern.

Feinregelventil FN 1 langsam schiieRen.
Absperrhahn 7 6ffnen.

Manometer 3 muB den der Abwandlung entspre-
chenden SchlieBdruck Pg fir den Kreis 4 anzei-
gen.

Bei Nichterreichen des angebenen Schliedrucks
siehe Punkt vier.

Absperrhahn 7 schlie3en.

Vor dem Abnehmen der Schlauchverbindungen
Gerit auf O bar entliiften.

4. SchlieRdruck einstellen

Die Einstellung des SchlieBdrucks am Kreis 1 er-
folgt durch Verdrehen der Einstellschraube “AY
(Abb. 1).

Abb. 1

Das Einstellen des Kreises 2 erfolgt {iber die Ein-
steflschraube "B”".

Das Einstellen des Kreises 3 (ber die Einstell-
schraube "’C’’ und des Kreises 4 iiber die Einstell-
schraube "D"".

Hinweis: Nach erfolgter Verstellung der Einstellschraube
Hineindrehen = Drucksteigerung ist der vorher unter Punkt 3 beschriebene Priif-
Herausdrehen = Drucksenkung vorgang mehrmals zu wiederholen.
P1 P2 P3 P4 P5
Gerat (bar) (bar) (bar) | (bar) | (bar)
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