Handbremsventil 961 702
Teil 2
Priifanweisung Priifablauf

fiir die Abwandlungen 004, 005 und 014
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Vorratsdruck: max. 8,0 bar

Priifstandanschliisse
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Grundstellung der Absperrhdhne

imPriifstand

Hahn A|B|C|DI|E|F

auf °

zu sje|o|0]|®

Erforderliches Sonderwerkzeug

899 709 035 2
899 709 051 2
899 709 050 2

Spannwinkel
Priifvorrichtung

Rohrstiick mit Muttern

und Doppelstutzen

Alle Druckangaben in bar Uberdruck
Anderungen bleiben vorbehalten

1. Vorbereitung

Gerit nach Schema anschlieBen.

Alle AnschluBelemente sind im Normalzubehor
des Bremsgeratepriifstandes enthalten.

2. Dichtigkeit

Anschlu® 1 (Manometer 1) mit 8 bar beltiften.
Gerit einschlieBlich Entliiftung abseifen. Es darf
keine Undichtigkeit feststellbar sein.

Handbremsventil durch Betitigen des Handhe-
bels mehrmals ent— und beliiften. Druckabfall
und Druckanstieg muR in Stufen von 0,3 bar
ziigig erfolgen. Der Handhebel muB vom An-
schlag selbsttatig zuriicklaufen. Geréat abseifen.
Es darf keine Undichtigkeit feststellbar sein.

3. Funktion

Handhebel 10° — 2° in Richtung Anschlag be-
wegen. Der Druck an den Anschliissen 21 und 22
muR auf max. 6 bar abfallen (siehe Manometer 3
und 4). Die Entliiftung muB dicht sein.

Handhebel bis zum Anschlag 41° £ 7° bewegen.
Die Manometer 3 und 4 miissen O bar anzeigen.
Handhebel vom Anschlag in die Raststellung be-
wegen, an den Manometern 3 und 4 weiterhin
0 bar. Eventuell verbleibender Restdruck muf
durch Einsetzen der Scheibén 895 100 971 4
oder 895 105 870 4 zwischen Druckfeder

896 046 090 4 und Federteller 895 362 030 4
abgebaut werden.
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Distanzscheibe Druckfeder

Federteller
Abb. 1

Handhebel in die Kontrollstellung ziehen. Mano-
meter 4 muR 8 bar anzeigen. Die Entliiftung
muf dicht sein.

Handhebel in die Fahrtstellung zuriickbewegen.
Gerat auf O bar entliften.
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